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MOBILNi A PRENOSNE UKOSOVANI

KOMPLETNI RESENi PRO UKOSOVANIi, ODJEHLOVANI, BROUSENI, VRTANI
A DELENI



ULTRAMILL ROTO

AUTOMATICKA UKOSOVACKA PRO HORNI | SPODNi HRANU PLECHU

MAX

Tloustka plechu A Uhel tGkosu y Max. Sitka ukosu

6-120 mm 0°-90° 80 mm

/N /| =

Horni ukos Spodni ukos J-ukos Zarovnani Cela Odfrézovani

Nejuniverzalnéjsi Ukosovacka plecht na trhu. Vysoka kvalita opracovani pro
narocné aplikace.

Jednoduchou vyménou nebo otocenim frézovaci jednotky lze vytvaret riizné
typy ukosU, véetné J-ukosu a odstranovani vrstev.

HLAVNI VYHODY
» Automaticky pojezd specialné navrZzeny pro Ukosovani pied svarovanim

> Ukosovani horni i spodni hrany — rychld zména strany jednoduchym otoéenim
frézovaci jednotky

> Vhodné i pro velmi tvrdé materidly, jako jsou Hardox, titan nebo Duplex,
a zaroven pouzitelné i na nerez, hlinik ¢i litinu

Vv

> Max. Sitka ukosu az 80 mm (moznost rozsifeni az 120 mm)

TECHNICKE UDAIJE

PomuzZeme vam vybrat optimadlni feseni z naSich technologii pro déleni a Ukosovani.
Zaskolime vas personal, pfipravime individudlni fesSeni na miru, zapUtj¢ime vybaveni pro do¢asné projekty
nebo pomuzZeme s realizaci.

Tloustka plechu
Napéti
Frekvence
Otacky frézy
Typ frézy

Uhel dkosu

Uhel J-tkosu
Délka ukosu (diagonala)
Rychlost posuvu
Hladina hluku
Vykon

Hmotnost stroje

Min. 6 mm - max. 120 mm (moznost rozsifeni na vyzadani)
400V

50/60Hz

300-1500 ot/min

@80 mm, 9 vymeénitelnych bfitovych desticek
0°-90°

0°-30°

Min. 0 mm - Max. 80 mm

0-1,5 m/min

76 dB

4000 W

250 kg




PURMILL / HURDMILL / ULTRAMILL

FREZOVACI UKOSOVACKY PLECHU S POJEZDEM

PURMILL

> Vykonny i pro tvrdé materialy (napf. Hardox, Titan, Duplex)

> Automaticky pojezd pro rovhomérné opracovani

> Plynulé nastaveni vysky stroje diky plynovym vzpéram

» Automatické zastaveni frézy na konci plechu pomoci snimace

> MozZnost spodniho Ukosovani pomoci oto¢ného rotatoru — volitelné dostupné jako prisluSenstvi

> Stroj je k dispozici i ve verzi pouze pro spodni Ukosovani — model PURMILL UPD

Parametr

Tloustka plechu
Max. Sitka ukosu
Napéti

Otacky hlavy

Posuvna rychlost
Typ celni frézy
Uhel tkosu
J-tkos

Vykon motoru

Hmotnost stroje

PURMILL

6-60 mm
50 mm

400V/50 Hz

820 (volitelné 350-820)
ot/min

0-1.5 m/min

@80 mm 9 desti¢ek
15°-60°

4000W

220 kg

HURDMILL

6-120 mm

80 mm

400V/50 Hz

820 (volitelné 300-1 500)
ot/min

0-1.5 m/min

@80 mm 9 desticek
10°-70°

0°-30°

4000W

240 kg

ULTRAMILL

6-120 mm
80 mm
400V/50 Hz

300-1 500
ot/min

0-1.5 m/min

@80 mm 9 desticek
0°-90°

0°-30°

4000 W

250 kg

ULTRAMILL ROTO

6-120 mm
80 mm
400V/50 Hz

300-1 500
ot/min

0-1.5 m/min

@80 mm 9 desticek
0°-90°

0°-30°

4000W

340 kg

HURDMILL

HLAVNi VYHODY
> Vysoky vykon —vhodny i pro velmi tvrdé slitiny
> Ukosovani materiald jako Duplex, Hardox, Weldox
> Nastavitelna pracovni vyska stroje: 800 — 1 100 mm
> Digitalni panel pro presné nastaveni Uhlu a Sirky
ukosu

ULTRAMILL

HLAVNI VYHODY

> Vhodny pro plechy s tloustkou az do 120 mm
(moznost rozsireni)

> Ukos pod libovolnym Ghlem v rozsahu 0°-90°

> Uhel se nastavuje jednodus$e — naklon&nim celé
frézovaci jednotky

> Zvladne i hluboké odfrézovani vrstvy a pfipravu
J-ukosu

FREZOVACI HLAVA

Material je opracovavan celni frézou @80 mm,
osazenou 9 vymeénitelnymi reznymi destickami.

KLICOVE VYHODY:
> Vlysoky vykon a ekonomicky provoz
> Zivotnost desti¢ek aZ stovky metr(i

> K dispozici specidlni desti¢ky pro tvrdé
materialy (napr. Hardox, Duplex)




SPEDANGLE SHEELITE / SHEEZER / ROTOSHEEZ

UKOSOVACKY S ROTACNIM STRIZNYM NASTROJEM UKOSOVACKY S ROTACNYM STRIZNYM NASTROJEM

SHEELITE je rychloposuvna, tichd ukosovacka plechu, kterd nevyZaduje Zadny posuv ze strany obsluhy.
U vétsich a tézsich plechi se pevné prichyti na hranu a béhem ukosovani se automaticky posouva po materialu.
Umoziuje také snadné tkosovani trubek — véetné Ukosl na vnéjsich
hranach trubek od vnitfniho prdméru 100 mm.

SHEEZER

SPEDANGLE je idedlni pro ukosovani velkych plecht
i mensich dild. Diky speciadlni konstrukci (rotdtor nebo
verze Upside-Down) umozniuje také snadné ukosovani
spodnichhranazvladdijednoduché ukosy natrubkdach.

Stroj je vybaven dvourychlostnim systémem, pticemz
vyssi rychlost dosahuje az 3 m/min — coZ pfedstavuje
$picku ve své tridé a zajistuje maximalni produktivitu.

-

ROTACNI STRIZNY NASTROJ

> MozZnost az 3ndasobného prebrouseni

HLAVNI VYHODY » Zivotnost aZz 1 000 metr( ukosu

> Velmi rychlé provedeni Ukosu
> Moznost Ukosovat také spodni hranu
> Moznost Ukosovat i trubky

> Zarucuje nejvyssi produktivitu Parametr ROTOSHEEZ SHEEZER SHEELITE
> Dlouha Zivotnost néstroje (napF' u uhlikove Oce“) . Maximalni sitka Ukosu 12mm/ 17 mm ve vrstvach 12mm /17 mm ve vrstvach 6 mm /10 mm ve vrstvach
> Jednoduché nastaveni Ghlu Gkosu - . - Uhel tikosu S 225°-45° oriase
J— "'—I ; Tloustka plechu / trubky 6-30 mm 6-40 mm 3-16 mm
_a-_-q‘ IH L Doporucena max. vyska plechu 20 mm 20 mm 8 mm
Minimalni sitka plechu 55mm 55 mm 55 mm
’I , ’ Min. prmér trubky @100 mm @100 mm @100 mm
4 :| ! Rychlost odebirani materidlu / posuvu 2,6 m/min 2,6 m/min 1,6 m/min
e TR . Vykon motoru 2200 W 2200 W 550 W
< = Napéti 220/380V /50 Hz, 3 faze 400V /50 Hz, 3 faze 400V /50 Hz, 3 faze
Provozni rezim Nizké otacky Nizké otacky Nizké otacky
Hmotnost stroje (netto) 135kg 65 kg 45 kg

TECHNICKE VLASTNOSTI

Maximalni Sitka ukosu 18 mm

Uhel tkosu 22,5°,25° 30° 37,5°, 45°, 55°
Tloustka plechu 6-40 mm

Rychlost ukosovani 1,5a 3,0 m/min

Minimalni sitka ukosovaného plechu 70 mm

Vykon motoru 0,8 kW

Napéti 400V /50 Hz, 3-fazovy

Nastroj Stfizny néstroj
Hmotnost stroje 104 kg R U T u S H E E Z



VEEZY / VEERIO / INCURV BENCHMILL / FEADER

STOLNi UKOSOVACKY S NASTAVITELNYMI OTACKAMI FREZOVACI STACIONARNI UKOSOVACKY PLECHU

Parametr VEEZY VEERIO INCURV
B E N c H M I I_I_ Staciondrni ukosovaci stroj

Maximalni Sitka ukosu 10 mm 10 mm 3 mm tvarové hrany / 10 mm rovné hrany
Uhel tikosu 45°,15°-45° volitelné 45° 45°
Tloustka plechu Neomezena Neomezena Neomezena ; ; . ; , . . . .
Okosovan Radi R, B3, Rd a RS f A3 R Vykonny stroj s vykonem 7 500 W pro Ukosy az do Sitky 30 mm, pro plechy o tloustce az 100 mm a pro trubky s
Osovanl a Iusu ’ ’ a - ’ ’ o v Ve ’ ’ . 7 v . sewv !/ . Ve 7 v 7 . v ’ .7
pramérem 50-150 mm. Frézovaci hlava s vysokymi otackami zajistuje Cisty rez bez tepelného ovlivnéni materialu.
Vykon motora 0,95 kW 0,75 kW 0,75 kW
Napéjeni 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz
Otacky hlavy 0-6 000 ot/min 0-6 000 ot/min 0-6 000 ot/min L,
ZpUsob obrabéni Fréza @ 70 mm, 12 desticek Fréza @ 63 mm, 7 desticek Fréza @ 63 mm, 7 desticek HLAVNI VYHODY
Cista hmotnost stroje 52kg 57 kg 75 kg > Nastavitelny uhel ukosu: 15-60° > Ochrana proti pretizeni
> Plynuld regulace otacek a posuvu > MozZnost rozsiteni funkci pomoci volitelného pfrislusenstvi
> Automaticky posuv pro ocel a hlinik > Idedlni pro dlouhé dily, uzké obrobky od sitky 30 mm
HLAVNIi VYHODY > Nastavitelnd rychlost otagek > Presné vedeni diky opérnym valeckiim > S volitelnym prislusenstvim je mozné pracovat i s trubkami
, , . , , > 7 DI 2 i & i¢ka s vnéjsim priimérem 50-150 mm
» Vhodné pro malé obrobky > Vysoka presnost vysledné hrany Snadny pristup k frézovaci hlave a destickam
» PouZitelné na rzné materidly » Lze zakoupit automaticky systém podavani
Technicka specifikace FEADER BENCHMILL
Maximalni Sitka ukosu 8 mm 30 mm
v E E R I 0 Uhel ukosu 15°-45° 15°-60°
Tloustka plechu Neomezena 50x 150 x 3 mm
Max. vyska obrobku — 100 mm
.. v Ly L. , v , Rychlost posuvu — Akar 3,3 m/min
Stolni ukosovacka VEERIO efektivné opracovava uhlikovou ocel, nerez, nezelezné
. , , . , . i Otécky hlavy 1400-2800 ot/min 500-2920 ot/min
kovy i tvrdé plasty — a to diky nastavitelné rychlosti otacek.
ve . v s . . vs P . Lo Viykon motoru 2,2 kW 7,5 kW
Na pfani je moZné stroj vybavit zatizenim pro automaticky posuv.
Napéti 400V /50 Hz, 3 faze 400V /50 Hz, 3 faze
Hmotnost 210 kg 850 kg

Tloustka plechu AW Uhel dkosu y Max. $itka tkosu ’R Ukosovani Radiusti

Neomezena 15°-45° 8 mm R3, R4, R5

VEEZY
INCURV

Kompaktni stolni tkosovacka pro ocel,
hlinik, mosaz a plast.

FEADER

Pro ukosovani zakfivenych nebo tézko pristupnych hran. Idealni pro malé dily nebo velkoobjemové

Rucni vedeni podél nastroje. Max. ukos: 3 mm pfi 45°. Vhod- ukosovani pasu. Zvladne i radiusové hrany. ; )

né pro ocel, hlinik a plast. Lze prestavét na VEERIO pro rovné MoZnost pfipojeni automatického posuvu. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY

ukosy do 10 mm. Frézu lze posouvat do strany pro maximal- > Provoz bez ndmahy > Vysoky vykon

ni vyuZiti bitd. > Idealni pro velkosériovou vyrobu > Automaticky podavaci systém




RADIMAX / MAXCLINE HANDMILL / AMBL 0307

FREZOVACIi RUCNi UKOSOVACKY PLECHU FREZOVACI RUCNi UKOSOVACKY PLECHU

Tloustka plechu o Zakfivené hrany y Max. Sitka ukosu , R Radius

Min. 3 mm

18 mm R2, R3, R4, R5

n Uhel tGkosu Ukosovani otvort

O

22,5°,30°, 37,5°, 45°, 55°, 60° Od priméru 40 mm

RAD I M AX > Plynule nastavitelny uhel ukosu 0°-90°

> Elektronicka regulace otacek 1 800-5 850 ot./min
> Ochrana proti pretizeni motoru
RADIMAX je pfenosna multifunkéni ukosovacka plechli a trubek, pohanéna vykonnym
elektrickym motorem. Umoznuje frézovani rovnych i tvarovych hran az do Sitky Ukosu
18 mm a otvord od prliméru 40 mm a zaoblovani hran (radiusy R2, R3, R4 nebo R5) pred o
lakovanim ¢i povrchovou Upravou. Nové Sestihranné uchyceni frézovacich hlav zvysuje > Clelm’fréza s nizsim odporem a mensi ndmahou pro obsluhu
odolnost a vyrazné usnadfiuje jejich vyménu. > Ukosovani do Sifky az 25 mm
> Moznost Ukosovani vnéjsich hran trubek od #100 mm (s pFislusenstvim)

» Plynulé nastaveni hloubky ubéru
» Nastavitelna ergonomicka rukojet

7 vrv

» Maximalni Sitka Ukosu 18 mm (po vrstvach)

> Nové, odolnéjsi frézovaci hlavy s Sestihrannym uchycenim pro snadnou vyménu

> Elektronicka regulace otacek 1 800-5 850 ot./min Tento stroj nabizime také ve verzi HANDMILL INOX, ktera je specialné navrZena pro obrdbéni nerezové oceli
pro rlizné materialy (véetné nerezové oceli, slitin, bez kontaminace.
hliniku, mosazi nebo plastu) Tloustka plechu VSechny ¢asti vodiciho systému jsou vyrobeny z nerezové oceli, aby se predeslo znecisténi obrobku.
> Plynulé nastaveni hloubky ubéru Neomezena
> Ochrana proti pretizeni pro prevenci poskozeni
motory AMBL 0307
> Zaoblovani hran (radius R2, R3, R4, R5) na rovnych AN Uhel tkosu
i zakfivenych plochach 0°-60°

> Volitelné pfisluSenstvi rozsifuje vyuziti stroje
i na trubky a malé dily

> Volitelny adaptér umozfiuje pouZiti i jako stacionarni ey Max. sirka ukosu
ukosovaci stanice

AMBL 0307 je pneumaticka verze stroje EMBL 0307. Lehka a rychld rucni uko-

sovacka na kovové plechy, profily a trubky (od @200 mm, se specidlnim adapté-

rem od @80 mm). Frézuje pomoci rotacni hlavy s jednou ¢tyfstrannou destickou.

21 mm Moiné je také srazeni hran s raddiusem R2—R4. Vysoka presnost obrabéni bez
nutnosti dalSiho dokoncovani.

Ukosovani trubek
o Parametr RADIMAX RADIMAX PNEU MAXCLINE EMBL 0307 AMBL 0307 PNEU HANDMILL
0d @ 160 mm
Max. velikost Ukosu 18 mm 18 mm 21T mm 10 mm 10 mm 25 mm
. P Y . 22,5°,30°,37,5°,45°,  22,5°,30°37,5%,45°, ., . . o e o 0°-90°
MAXCLINE je robustni ru¢ni ukosovacka na ple- - > Rozsah dhld 50° 55° 60° 50° 55° 60° 0°-60 15°-45 15°-45 (doporuéené 15°~75°)
vv oo, , Vv v B Y o |
chyatrupky. Umoznuje tkosy se Sifkou az 21 mm A “! _ m.‘ = Otécky ltzjg:i;ssso (1)323;5850 3000 ot/min 11000 ot/min 14,000 ot/min ltzjg:)mssso
a nastavitelnym Uhlem od 0° do 60°. Je vhodnd '1 Yo B
. , ., — Y 1,01 kW — ;
pro trubky od @150 mm a s volitelnym vodicim \ Vykon motoru 22kwW L] 28 22 kW
” . sdi R2R3 R4 R5 — —
pfipravkem i nad @300 mm. Radius hran R2R3R4R5 R2 R4 R2R4
Ukosovani trubek ANO ANO ANO od @150 mm ANO od @80 mm ANO od @80 mm —
vybavena frézovaci hlav 1 ickami, tlumici rukojeti, ochran roti
Je vybavena frézovaci hlavou s 10 desti¢kami, tlumici rukojeti, ochranou proti Himotnost 1okg 03 kg 23kg 39k 29kg 125k

pretizeni a univerzalni vodici deskou pro rovné i zakfivené plochy.




CB01/CBO2/CBRO3/NIDBUR

ODJEHLOVANI PLECHU

IdedIni pro odjehlovani nebo srazeni hran do

CB 01

Sitky 1 mm pod uhlem 45°. Se strojem je moz-
né opracovavat rovné i zakfivené hrany plecht

s libovolnou tloustkou.

Parametr

Max. $itka ukosu
Uhel ukosu
Tloustka plechu
Ukosovani Radiusu
Vykon motoru
Napéti

Otacky hlavy

ZpUsob obrabéni

Cistd hmotnost stroje

NIDBUR

Tmm
45°
Neomezend

0,11 kW

20 000 ot/min

Stopkova fréza
s loZiskem

0,8kg

CB 02

CBR 03

> Pneumaticky pohon
> Dlouh3 Zivotnost desticek

> Odjehlovani otvord od 6,8 mm

> Pneumaticky pohon

> Unikatni ergonomické reseni
> Vhodné pro plechy, profily i trubky
> Radius R2

> Pneumaticky pohon
> Radius R3
» Jednoducha a rychld vyména desticek

CB 01

1,5 mm
45°
Min. 1,5 mm

28 000 ot/min

Rotacni fréza -
2 desticky

0,5 kg

CB 02

3mm
45°
Neomezena

R2

13 000 ot/min

Rotacni fréza —
1 desticka

1,8 kg

CBRO03

Neomezena
R3

12 000 ot/min

Rotacni fréza -
2 desticky

2,2 kg

> Pro ukosovani rovnych i tvarovanych hran

ECB 0203

45 mm

45°
Neomezena
R2R3

0,45 kW

230V /50 Hz
11 000 ot/min

Rotacni fréza -
1 desticka

2,5kg

SPECIALNI STACIONARNI BRUSKY

VIiCE INFORMACI NA

PRUNIKOVA BRUSKA BRUSKA SE SVISLYM PASEM

NA TRUBKY

PASOVA BRUSKA

BRUSKA NA BROUSENI
POVRCHU TRUBEK

BRUSKA SE SVISLYM PLOSNA BRUSKA

A PODAVACIM PASEM

ART 83

PASOVA BRUSKA A UKOSOVACKA

Pramyslova pasova bruska s integrovanou ukosovackou.
IdedlIni pro pfipravu svarovych ploch, odjehlovani a brouseni mensich kovo-
vych dild. Stabilni a univerzalni reseni pro vétsinu kovovyroby.

TECHNICKE UDAIJE

Max. Sitka ukosu 6 mm

Uhel tkosu 15°-45°

Vykon motoru 1,1 kW

Max. hladina hluku 72 dB

ZpUsob obrabéni Fréza 80 mm - 10 desticek



LITEA / FLATZ / LITEAMAT / RAX 4PACT / SHAVEDGER

UKOSOVACKY TRUBEK DO PRUMERU 207 MM UKOSOVACKY TRUBEK DO PRUMERU 207 MM

Parametr 4PACT 4PACT PNEU 4PACT AUTO SHAVEDGER SHAVEDGER PNEU

Vnitini prdmér trubky 28-108 mm 28-108 mm 23-108 mm 49-207 mm 49-207 mm
Prameér hlavy (80) 115 mm (80) 115 mm 115 mm 220 mm 220 mm
Zdvih 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm 40 mm
Kroutici moment 133 Nm 313 Nm 313 Nm 467 Nm 802 Nm
Otacky hlavy 74 ot/min 87 ot/min 70 ot/min 28 ot/min 44 ot/min
Max. hlu¢nost 75dB 75dB 75dB 75dB 75dB
Hmotnost 10 kg 9 kg 15 kg 25 kg 24 kg

LITEA FLATZ LITEAMAT  LITEA 0D

4PACT

> 2 hridele > Na membanové > Ovladani pedalem > Nezasahuje do vnitrku
stény > Pro sériové Ukosovani trubky
4PACT je lehka a snadno ovladatelna ukosovacka pro trubky
s vnitfnim pridmeérem 23-108 mm. Ve své tridé vynika vyji-
mecné Sirokym pracovnim rozsahem.
Parametr LITEA LITEA LITEA OD LITEA OD FLATZ LITEAMAT RAX RAX PNEU
ELEKTRO PNEU ELEKTRO PNEU
e Vyjimecény rozsah
Vnitfni prdmér trubky  (12,5) 20-42 mm  (12,5) 20-42 mm 10-60 mm 10-60 mm 20-39 mm 20-42 mm 28-76 mm 28-76 mm
Prdmér hlavy 67 mm 67 mm 116 mm 116 mm 40 mm 78 mm 80 mm 80 mm
Zdvih 23 mm 23 mm 23 mm 23 mm 20 mm 40 mm 40 mm 40 mm
Kroutici moment 17 Nm 46 Nm 17 Nm 46 Nm 18 Nm 46 Nm 133 Nm 313Nm . . . . vrty , . . v . . . e
Ukosovacka trubek 4PACT AUTO je mimoradné rychld, protoze pracuje plné automaticky a aktivuje se jedinym
Otacky hlavy 305 ot/min 180 ot/min 305 ot/min 180 ot/min 290 ot/min 180 ot/min 74 ot/min 107 ot/min vs . v . v s . . IR .
prikazem. Volitelné je mozné stroj vybavit redukéni hrideli pro
Max. hlu¢nost 75 dB 75dB 75dB 75 dB 75dB 75dB 74 dB N LV 7 o v
75 d8 zpracovani trubek s vnitfnim pridmérem 20-30 mm.
Hmotnost 5,5kg 4,8kg 9,4 kg 8,7 kg 5,5kg 11,2kg 9 kg 8 kg

Model 4PACT AUTO ma snimac hloubky pro opakovatelné a presné
opracovani a je vybaven zavésnym okem pro pouziti s balancerem.

RAX

P . Vykonnd rucni ukosovacka na
Kompaktni a vyk > Trubky od 20 SHAVEDGER
> onl"npa tni ? vykonnd ruv yo mml . trubky @ 49-207 mm
> 4 nastrojové pozice > MozZnost kolenového hridele
> Vicenasobné operace najednou > Ukosovani T-kus

> Volitelné redukované hridele SHAVEDGER je ukosovacka trubek pro pouziti se Sirokym roz-
sahem prameér( i v naroénych podminkach.

Vykonny motor a vysoky kroutici moment umoznuji precizni
ukosovani i u trubek s tlustou sténou — at uz v dilné, nebo

pfimo na stavbé.

\ —

Vnéjsi ukos Vnitini ukos Celni Gkos

Pomoci specialniho pfislusenstvi lze SHAVEDGER upravit také
pro obrabéni pfirub (verze SHAVEDGER FLANGE).




PLOHMAX / TOPTORQ

LITEGRIP / SLIMGRIP

UKOSOVACKY TRUBEK DO PRUMERU 916 MM UKOSOVACKY TRUBEK S VNEJSiM UPINANIM

Ukosovacka pro trubky @ 94,5-318,5 mm
(volitelné aZ 418 mm)

P I.[] H M AX I- IT E G R I P Do vnéjsiho priiméru 48,3 mm

> Ma 6bodovy upinaci systém, ktery zajistuje stabilitu a snizZuje vibrace béhem prace Specidlni ukosovacka pro membranové stény. Navrzend pro praci v tézko pristupnych mis-
tech — pro Ukosovani i v otvorech se svétlosti od 40 mm. Upina se zvenci pomoci pevného
a pohyblivého sedla. Pracuje na principu rotacni hlavy s vyménitelnymi noZi pfizptsobe-

nymi poZzadovanému tvaru ukosu.

SLIMGRIP

Do vnéjsiho priiméru 73 mm

> Jednoduchad a pfesna montaz a vystredéni
> Lze poutzit klasické pevné nozZe i drzaky s vyménitelnymi destickami

> Pomoci volitelné sady lze rozsah zvétsit az do @ 418 mm

> Dostupné verze: pneumatickd, hydraulicka a elektricka
> Pro trubky s vnéjSim pramérem az 73 mm

> Kalibrace i pti velmi malych vnitfnich primérech
> Srazeni hran na plnych tycich

> MozZnost prace v membranovych sténach

> Nizka hmotnost

TOPTORQ

Také pro sloZené ukosy a nejtvrdsi sli-

N~ J

Vnitini tkos Celni ukos J-tkos

Vnéjsi ukos

Parametr LITEGRIP ELECTRIC LITEGRIP PNEUMATIC SLIMGRIP ELECTRIC SLIMGRIP PNEUMATIC

. sy . v Vnéjsi prlmér trubky 10-48,3 mm 10-48,3 mm 10,3-73 mm 10,3-73 mm
tiny @ vnitini 180-504 mm (volitelné
v Prmér hlavy 40 mm 40 mm 75 mm 75 mm
aZ do 609 mm)
Zdvih 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm
Otacky hlavy 360 ot/min 215 ot/min 113 ot/min 133 ot/min
> Robustni stroj vhodny pro silnosténné trubky, navrzeny pro naro¢né Vykon motoru 720W 435W 900 W 800 W
aplikace — energetika, chemicky pramysl Kroutici moment 14 Nm = 56 Nm —
> Materialy: Uhlikova ocel, nerez, duplex, inconel a dalsi Napéti 230V/50 Hz — 110/220V —
> Pohon: Pneumaticky, hydraulicky nebo elektricky Spotfeba vzduchu - 615 l/min - 1000 /min
> Univerzalni upnuti: 6bodovy upinaci systém zajistuje stabilitu a minimalni Tlak vzduchu - 6-8 Bar - 6-8 Bar
vibrace Pfipojeni — 1/2 — 12
. et , o . " v e , Max. hladina hluku 75dB 75dB 75dB 75dB
> Volitelné pfrislusenstvi: rozsifeni rozsahu az do 24", noze rdznych tvrdosti
Hmotnost 10 kg 10 kg 16 kg 15 kg

(kobalt, titan, tvrdokov)

Parametr PLOHMAX PLOHMAX PLOHMAX TOPTORQ TOPTORQ TOPTORQ s w I FT u R N

PNEUMATIC ELECTRIC HYDRAULIC PNEUMATIC ELECTRIC HYDRAULIC

) 94,5-318,5 mm 94,5-318,5 mm 94,5-318,5 mm 180-504 mm / 180-504 mm / 180-504 mm / . , . -

Rozsah upnuti (@ D) /3,7-12,5" /3,7-12,5" /3,7-12,5" 7,08-19,84" 7,08-19,84" 7,08-19,84" STROJ PRO UKOSOVANI TRUBEK A PLECHU
ol o S E (G 101,6-323,85mm/  101,6-323,85mm/  101,6-323,85mm/  190-508 mm / 190-508 mm/  190-508 mm /

4-12,75" 4-12,75" 4-12,75" 7,48-20" 7,48-20" 7,48-20"
Volnobézné otack 17 rpm 17 11 10 14 vy .

- y P 14rpm rem rPm Pm rem > Max. $irka ukosu: 21 mm
L 1300 (6 bar) / 1866 (6 bar) / o v
2200N

Max. kroutici moment 1 650 (8 bar) Nm 692 Nm 00 Nm 200(& bar Nm 1640 Nm 1900 Nm > Pro trubky s primérem od @ 254
Zdvih 50/1,97" mm 50/1,97" mm 50/1,97" mm 50/1,96" mm 50/1,96" mm 50/1,96" mm > Nastaveni do 3 minut
Vykon motoru 285/2100Hp/W ~ — — 42/3100Hp/W  — — > Rychlost ukosovani az 1 m/min
Spotieba vzduchu 1400 NI/min — — 2800 NI/min — — > Uhel tkosu nastavitelny v rozsahu 0°-45°
Hmotnost stroje 80 kg 80 kg 80 kg 245 kg 245 kg 245 kg >

Automaticky se pfizplsobuje nerovnostem trubek, zachovava konstantni hloubku a Uhel




LITERING SOLIDRING

PRESNE DELENi A UKOSOVANiI TRUBEK BEZ TEPELNEHO OVLIVNENI{ PRESNE DELENi A UKOSOVANIi TRUBEK — PRO NAROCNE PRUMYSLOVE NASAZENI

Je robustni a mimoradné presny délici a Ukosovaci stroj navrzeny pro prdaci s velkymi priméry potrubi
(@#168-1530 mm) v nejnaro¢néjsich podminkach. Stroj vyuZiva inovativni loZiskové vedeni pro bezvibraéni
provoz a rychlé, plynulé obrabéni. Oteviratelny rdm s hornim upinanim a stupnici zajiStuje snadné a presné
umisténi na potrubi.

> Pfenosny délici a Ukosovaci stroj pro praméry ¢33,4-1095 mm

> Hlinikovy délici rdm umoziiuje snadnou montaz kdekoliv na
potrubi —iv terénu

> Vhodna pro déleni, Ukosovani, ¢elni obrabéni a srazeni vnitfnich hran

> K dispozici s pneumatickym, elektrickym nebo hydraulickym pohonem

> Moznost ptizpGsobeni nastrojli pro mirné ovalné trubky a specidlni ukosy
HLAVNIi VYHODY

» Robustni ram typu clamshell

> Tloustka stény az do 100 mm

TECHNICKE UDAJE

> Trubky s vnéjSim pramérem 6“-60“
» Vhodny pro nejnaro¢néjsi podminky

MCA1 MCA2 MCA3 MCA6 MCA10 MCA14 MCA18 MCA24 MCA30 MCA36 > |n0vaﬁvn|’ Ioiiskovy rotaéni Systém
Min. 334 50 67 152 254 338 443 596 757 895 > Dostupné verze s pneumatickym, hydraulickym
Rozsah (@ mm) Max. 108 165 220 325 410 510 615 768 937 1095 ; _— ’
i elektrickym pohonem
Zdvih néstroje (mm) 25 35 50 60 60 60 60 60 60 60 ) S o : : )
> Kopirovaci drzaky umoznuji kompenzaci ovality potrubi
Radialni posuv (mm) 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083 0,083
Hmotnost stroje (kg) 18 22 26 44 57 69 74 79 94 180

PNEUMATICKY

MCA1 MCA2 MCA3 MCA6 MCA10  MCA14 MCA18  MCA24  MCA30 MCA36
Vykon pneumatického motoru 11 0,9 17 17 31 31 31 31 31 31
(kW) ,
Spotieba vzduchu (NI/min) 1000 1300 1300 1300 2800 2800 2800 2800 2800 2800
Pracovni tlak vzduchu Min. 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
(bar) Max. 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Maximalni kroutici Nm (6 bar) 47 58 120 158 520 622 600 722 613 704
moment Nm (8 bar) 141 175 360 475 1320 1578 1523 1832 1556 1787
Volnobézné otacky (ot/min) 48 31 25 24 15 13 14 1 13 1
ELEKTRICKY MCAT  MCA2  MCA3  MCA6  MCA10 MCA14  MCA18  MCA24  MCA30  MCA36 Horni tkos Dolni tkos J-tkos Slozeny tkos
Vykon elektrického motoru (W) 1200 1200 1200 1200 2200 2200 2200 2200 2400 2400
Napéti (V) 230 230 230 230 230 230 230 230 230 230 TECHNICK E' l'J DAJE
Frekvence (Hz) 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Maximalni kroutici moment (Nm) 259 412 544 718 1142 1358 1315 1583 1444 1660
Volnob&zné otécky (ot/min) 33 21 16 12 14 1 1 10 1 10 Model 6-12 12-18 1824 24-30 3036 3642 4248 4854  54-60

Rozsah (@D) 6-12 12-18 18-24 24-30 30-36 36-42 42-48 48-54 54-60

HYDRAULICKY Zdvih nastroje (mm) 60 60 60 60 60 60 60 60 60

MCA1 MCA2 MCA3 MCA6 MCA10  MCA14 MCA18 MCA24 MCA30 MCA36 Radialni posuv na otacku (mm) 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
Vykon hydraulického motoru (kW) 1,6 16 3 3 3 3 3 3 3 3 Volnobézné otacky (ot./min) 25 20 16 14 12 10 9 8 8
Max. tlak centralni jednotky (bar) 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 Vykon hydraulického motoru (kW) 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Pritok oleje (I/min) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 Vykon penumatického motoru (kW) 31 31 31 31 31 2x3,1 2x3,1 2x3,1 2x3,1
Maximalni kroutici moment (Nm) 370 454 953 1260 1892 2258 2185 2630 2229 2563 Vykon elektrického motoru (kW) 24 24 2,4 2,4 24 24 24 24 24

Volnobézné otacky (ot/min) 48 51 31 24 15 13 14 11 13 11 Hmotnost (kg) 143 175 225 270 336 366 410 466 515



MILLGRIP / TURNCUT

MILLGRI

> Pro trubky od @406 mm

Samojizdnd fezacka a ukosovacka trubek
s fetézovym upindnim

> K dispozici v pneumatické nebo hydraulické verzi

> Vhodna pro déleni za studena, ukosovani, zarovnani

a srazeni vnitrnich hran

Vykon hlavniho motoru

Vykon pojezdového motoru
Celkovy vykon

Otécky rezaci pily @160

Otacky ukosovaci frézy @80

Posuv stroje pfi fezani

Posuv stroje pii ukosovani

Uhel dkosu a

HIuk pfi provozu ve vzdalenosti 5 m
Maximalni $pickovy hluk ve vzdalenosti 5 m
Hmotnost stroje

Hmotnost fezaci hlavy

Hmotnost tikosovaci hlavy

Tu R N c UT Rezacka trubek pro C&isté, bezotfepové
a kolmé rezy na oceli, nerezu i neZeleznych kovech

TECHNICKE UDAIJE

Parametr

Upinaci rozsah

Tloustka stény trubky

Vykon motoru

Volnobézné otacky

Hmotnost

TRC-4

13-115mm
2-8 mm
2200W
200-300 ot/min
85 kg

TRC-6

23-170 mm
1-11 mm
720 W

74-291 ot/min
28 kg

TRC-8

80-230 mm
2-10 mm
2200W
200-300 ot/min
145 kg

8 kW

2 kw

10 kW

450-490 ot./min (s pilovym kotou¢em @160)
510 ot./min (s frézou @80)
50-180 mm/min

600 mm/min (s frézou @80)
0,5°-45°

70-75dB

80-85dB

150 kg (bez volitelnych hlav)
27 kg (bez pilového kotouce)
9 kg (bez frézy)




PRUMYSLOVE MAGNETICKE VRTACKY

PRUMYSLOVE MAGNETICKE VRTACKY

Primyslové magnetické vrtacky fady PRO jsou navrzeny pro nejnaro¢néjsi prace v terénu i ve vyrobnich provozech.
Diky robustni konstrukci zarucuji spolehlivy vykon a dlouhou Zivotnost i v naro¢nych podminkach.

Rada PRO se neustdle inovuje, aby co nejlépe reagovala na ménici se potieby zdkaznik(i. Kromé standardnich

modell nabizime i specidlni feseni, naptiklad:

> PRO 36AD s mimoradné nizkym profilem — pouhych 176 mm. Idealni pro praci ve stisnénych prostorech.

> PRO 36T3, kterd umozniuje bezpecné a presné vrtani do velmi tenkych material( od tloustky 3 mm.

> Pro pouziti v prostredich s nebezpecim vybuchu nabizime také modely v provedeni ATEX.

> Vybrané modely jsou konstruovany také pro precizni a rychlé fezani zavitd —rada T.

Parametr PRO 36 / AUTO PRO 36 AD PRO36T3 PRO 40 PRO 51 PRO 52T M20
> | ve varianté s automatickym > Nizkoprofilova > Vrtacka na tenkosténné
Max. @ korunkového .
vrtaku WELDON 19 mm 36 — — 40 51 50 posuvem profily
Max. @ spiralového vrtéku — 12 12 16 23 23 > Nizka hmotnost
Zdvih 70 mm 39mm 70 mm 160 mm 153 mm 190 mm
Min. tloustka materialu 6 mm 6 mm 3mm 6 mm 8 mm 8 mm
Otacky motoru pfi zatizeni 350 ot/min 370 ot/min 350 ot/min 440 ot/min 200/400 ot/min 160-580 ot/min
Max. hloubka vrtani 51 mm 30 mm 51 mm 50 mm 51 mm 75 mm
Vykon 1020W 920 W 1020W 1100W 1300W 1600W
Rozméry magnetu 80%161x36,5 mm 90x180%38,5 mm 100x200x38 mm 86x168%41,5 mm 90%x180x48 mm 90%x180x48 mm
Hmotnost 10 kg 9,5 kg 11 kg 13 kg 16,5 kg 17 kg

PRO 36/A0T9

gl

pROGEAD

PRO 36 T3

PRO 52 T

o)

> Vyhodny pomér cena vykon > Vyhodny pomér vaha / vykon > Vrtacka s vysokym
vykonem a maximalni

bezpecnosti

Cm. T o > Vrtani blizko stén a v rozich




PRUMYSLOVE MAGNETICKE VRTACKY

PRUMYSLOVE MAGNETICKE VRTACKY

Automatické zabezpeceni stroje i obsluhy.
g | Automatické zastaveni motoru pti uvolnéni (senzor naklonu).
| ' Vypnuti pfi opotiebeni uhlikd, aby se predeslo poskozeni.
e Inteligentni fizeni otacek a vykonu
Elektronicka stabilizace otacek (ESSS) » udrzuje konstantni otacky i pfi
zméné zatizeni.
Moznost plynulé regulace otdcek (u nékterych modeld dvourychlostni
prevodovka).

Pokrocilé magnetické funkce

Rizeni tvaru magnetického pole (MFSC) » zarucuje maximalni ptitlak i na
tenkych materidlech.

Kontrola magnetické pfitlacné sily (MPAC) » chrdni stroj i obsluhu.

Jednoducha udrzba a nastaveni

Poloautomatické nastaveni vlle vedeni » rychlé, jednoduché, bez potreby
odbornych znalosti.

Robustni litinové télo » odolava vrtacim silam a prodluZuje Zivotnost nastroja.

PRO 62

> Vrtani do priméru az 65 mm
s maximalni stabilitou

PROT2 T

> Univerzalni dvourychlostni
magneticka vrtacka s funk-
ci fezani zavitl a vysokym
vykonem

> Dvourychlostni magneticka
vrtacka s vysokym vykonem

Energetickd uspora a nizkou hmotnosti

Usporna zékladna (ESB) > spotiebuje jen 50% energie, kdyZ motor nebé&7i.
Leh¢i magnet » nizSi hmotnost, jednodussi manipulace.

360° vizualni monitorovaci systém » zobrazuje stav vrtacky, naptiklad
opotiebeni uhlikd.

Parametr PRO 62 PRO 72/72T M20 PRO 122T M30 PRO 152T M42

Max. @ korunkového vrtédku 65 mm 70 mm 120 mm 150 mm

Max. @ spiralového vrtaku _ 25 mm 31,75 mm 47 mm P R n I 2 2 T P R 0 ] 5 2 T
Zdvih 95 mm 190 mm 225 mm 260 mm

Min. tloustka materialu 8 mm 8 mm 10 mm 10 mm

Otacky motoru pfi zatizeni

160/390 ot/min

160/390 120-450 ot/min

75-570 ot/min

55-520 ot/min

> Vykonna Ctyfrychlostni magneticka > Funkce fezani zavitt az do M42

Max. hloubka vrtani 75 75 100 100 mm v v s,
mm mm mm vrtacka s funkci fezani zavitd do M30 a velmi vysokym vykonem
vk 1600W 1600 W 2300W el
ykon 2300W a vysokym vykonem
Rozméry magnetu 90x180x48 mm 92x180x54 mm 110%220x50 mm 105%315%x50 mm
Hmotnost 17 kg 18 kg 25 kg 31kg



P R n B 0 H P / P R 0 I ] 0 H P Technicka specifikace hydraulické jednotky HPP 700/1.5 Dalsi technické PRO 60 HP PRO 110 HP

specifikace
- ;v - Napdjeni 230V /50 Hz )
MOBILNI HYDRAULICKE DEROVACE v Pracovni tlak 700 bar 700 bar
ykon 2000W
Pracovni tlak 700 bar e s g 35kg
o A Objednavaci kéd GLW-0522-10-00-00-1 GLW-0507-10-00-00-0
Pritok 1.5 I/min
‘ ‘ . B 1t Objem oleja 101
I] [l:| ‘ Objednévaci kéd ZSL-0517-10-20-00-0 ROZMERY
Max. tloustka Max. vzdélenost Max. otvor Max. ovalny otvor Cas dérovani Dérovaci sila Dvojity hydraulicky zdvih ‘ ‘ 379 mm (14.9”)
otvoru Qo
oo |- J
PRO 60 HP 13 mm 60 mm 27 mm 25x 18 mm 5 sec 35tun ANO | e
PRO 110 HP 16 mm 110 mm 27 mm 25x 18 mm 8 sec 47 tun ANO

335 mm (13.2")
|
(.
o

PRO 60 HP

Vykonné prenosné hydraulické dérovace s rychlym cyklem a az 47 t silou pro rdzné tvary otvorl 5 2
€
o o 3 8
68 mm |(2.7") 26 mm (1”) 60 mm | (2.4”)
135 mm (5.3”) ) 479 mm (18.9")
> Double action — plné automaticky proces dérovani a zpétného = A

chodu - Mobilni hydraulickd jednotka s mistem pro ulozeni
> Velky rozsah dérovani az do priiméru 27 mm 3 dérovace béhem prepravy
> Moderni konstrukce .E A4 11O
. , , . . S ey ! H
> Inteligentni kontrolni systém s automatickou detekci zatiZeni ; : 5RO 110 Hp
> Svételnd indikace pracovniho rezimu 4
’ |
> Ochrana proti nechténému spusténi ' O H
€
> Snadna manipulace v nestandardnich polohach LI %
> Pripojovaci konektory umisténé na zadni strané 77mm_|(5.0") 26mm () [ [uommas) |
> Siroky sortiment specialnich raznik(i a matric
> Patentovana mobilni, kompaktni hydraulicka jednotka
L o .. . PRO 60 HP KAPACITA
> Unikatni mobilni podvozek s ramenem zvysSuje produktivitu a ”
komfort obsluhy T P e —
é 10 7%,%
Moznost prace ve vertikalni i horizontalni poloze 2 g
9]
(9]
e
S 4
PRO 110 HP P
S 2
[e]
=S
78 910111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Velikost otvoru (mm)
PRO 110 HP KAPACITA
16 /
—~ 14
€
2 10 / /
g - //
G A=
o 2
l_
0

78 910111213 141516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27

v e v . vevs Velikost otvoru (mm)
MozZnost dokoupit zavésné rameno — pro efektivnéjsi a

pohodIngjsi praci ——Rm <490 MPa ——Rm = 490-630 MPa ——Rm = 630-750 MPa

PRO 60 HP



STOJANY NA TRUBKY

VYSKOVE NASTAVITELNE STOJANY S VYMENITELNYMI PODPERAMI STMANY Pl ﬂ

Robustni nastavitelné podpéry pro trubky do priiméru 914 mm (36"),
s nosnosti az 2 500 kg, rGznymi typy hlavic, volitelnymi kolecky a Siro-

STU]A NY BAS I c kou variabilitou pro dilny i stavenisté.

Jednoduchy, lehky stojan PJ1 pro nizkou praci (vySka 1872 cm), snadno
nastavitelny, oblibeny ve vyrobnich dilnach. K dispozici v 5 vySkovych
variantach s nosnosti 450 kg. MoZnost osazeni riznymi valeckovymi hla-

vicemi (ocel, nerez, nylon, polyuretan, kulickové).

STOJANY PJ3

Modularni stojan: kombinujte zakladnu, razné V-hlavice a kolecka
podle potieby (ocelova, nerezova, nylonova, polyuretanova nebo
kulickova).

ZAKLADNI JEDNOTKA

) . . A
> Pevna noha — Hmotnost: 7,0 kg — Primér trubky: max. 12 Max. 125 cm

> Sklopna noha — Hmotnost: 7,0 kg — Primér trubky: max. 12"

MULTISTOJANY PJ4

K dispozici jsou rizné moznosti hlavic a vale¢kovych podpér: standard-

ni a velké V-hlavice, hlavice s ocelovymi, nerezovymi, nylonovymi nebo Max. 71 cm
polyuretanovymi valecky, ddle kuli¢ckova hlavice a hlavice s trubkovymi

valecky pro prliméry trubek od 1” do 36", s nosnosti az 1 000 kg.

> VySkové nastavitelny, multifunkéni stojan na trubky s valecky
> Maximalni nosnost 2 000 kg
> Maximalni priimér trubek 1 219 mm

> Stabilni trojnohy stojan z uzavieného profilu
> Nosnost 1 000 kg
> Nastavitelnd vyska 71-122 cm

> Siroky vybér hlavic a véle¢ki (ocel, nerez, nylon, polyuretan, kuli¢kové)
> Na vybér pevna nebo skladaci zakladna

> Vhodny pro trubky do 24"

> Univerzalni a snadno skladovatelny




CENTRATORY NA TRUBKY

POZNAMKY

> Rychle a jednoduse vystredi pozici trubek pfed svafovanim
> Rozsah prlimér 20-370 mm

> Kombinace presnosti a bezpecnosti

> Vyrobeno z kované oceli pro maximalni upinaci silu

CENTRATORY BC
B25-325 mm

> Nastavovaci Srouby s nerezovymi loZisky

CENTRATORY GC
B 20-370 mm

> Vyrobeno z kované oceli pro maximalni
upinaci silu

> Pevné retézové svérky zajistuji pfesné vyrovnani a eliminaci
ovalnosti svaru




BEVEL

UKOSOVANi ODJEHLOVANi VRTANi BROUSENi REZANI

PRODE)

PRONAJEM

PROC PRAVE NAS?

> 30 let zkuSenosti > Vynikajici kvalita a produktivita

> Nakladové efektivni feseni > Vlykon stroje i po dvaceti letech

» Technicka podpora > Vlastni servis

> Individualné pfizplsobena reseni » Obchodné technicky tym v terénu

www.bevel.cz www.bevel.net

BEVEL, s.r.o. Trnkova 3069/117L, 628 00 Brno



