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K jednotlivym poptavkam pristupujeme individualné a radi Vam na Vase
prani a pozadavky zhotovime cenovou nabidku.
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UKOSOVACKY PLECHU FREZOVACI S POSUVEM

Stroje pracuji na principu frézovani materialu ¢elni frézou,
osazenou britovymi destickami. Diky této technologii
Ize provadét ukosy az do velikosti 80 mm. Posuv po
materialu je zajiStén bud’ pomoci kolejnice uchycené na
plechu nebo pomoci gumovych hnacich kol.

FREZA

Stroje jsou osazeny cCelnimi frézami s vymeénitelnymi
bfitovymi destickami. Se speciadlnimi nastroji Ize touto
technologii opracovéavat i materidly typu Hardox, Domex, aj.

PODAVANI
K posuvu po materidlu je pouZzito bud vodici kolejnice
nebo gumovych hnacich kol se samostatnym motorem
s regulaci.

UHEL UKOSU

U vétSiny modeld je mozZno nastavovat Uhel Ukosu plynule,
naklapénim osy ndstroje. Hodnoty nastaveni jsou rGzné,
pohybuji se v rozsahu od 0° az do 90°.

SEZNAM UKOSOVACEK strana
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W Sitka Ukosu
a Uhel tkosu

LITEMILL

Max. sifka ukosu (mm) 50
Uhel tkosu (°) 10-70
Frézovani v roviné (decladding) — 90°
Tulipanovy tkos
Zarovnani cela (facing) - 0°
Tloustka plechu (mm) 6-60
Vykon motoru (kW) 4

1400

Otacky hlavy (ot/min) (vol. 500-2500)

Hmotnost (kg) 150
@ frézy (mm) 50
Pocet desticek (ks) 5

Pocet desticek pii frézovani v roviné (ks)

Maximalni rychlost posuvu (m/min) 18

PURMILL
50
15-60

6-60
4

820
(vol. 350-820)

210
80
9

HURDMILL
80
10-70

ANO

6-120
4

820
(vol. 300-1500)

288
80
9

s tloustka materidlu

ULTRAMILL
80
0-90
ANO
ANO
ANO
6-120
4

300-1500

330
80
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LITEMILL

HLAVNi VYHODY

TECHNICKA DATA
Maximalni Sitka ikosu

Uhel tkosu

nejnovéjsi varianta MILL série Tloustka plechu

mobilni a lehky stroj Rychlost posuvu

vyborna kvalita povrchu tikosu Vykon motoru
. Napéti
automaticky posuv po plechu P
Otacky hlavy (bez zatéze)

systém pro kompenzaci nerovnosti Zpiisob obrabani

vV V V V VvV YV

moznost ukosu spodni strany plechu Hmotnost stroje vé. voziku

Maximalnf Sifka
ukosu 50 mm

Tloustka plechu
6—60 mm

50 mm

10°-70°

6-60 mm

0-1,8m/min

4 kW

400V /50 Hz

1400 ot/min (volitelné 5002500 ot/min)
fréza @ 50 mm — 5 desticek

150 kg

Uhel tkosu
10°=70°

Otacky hlavy
(bez zatéze)
1400 ot/min

LITEMILL je zcela novy model Ukosovacek plechl s posuvem.
Stroj je vybaven vysokorychlostni frézou osazenou 5ti bfitovymi
destickami. Pomoci rliznych typ( Ize opracovavat témér vSechny
druhy oceli a slitin, napf. Hardox, Duplex, Inconel a podobné. Tento
stroj je vhodny na Ukosovani plechl o tloustce od 6 do 60 mm
a zvlada ukosy o maximalni Sifce az 50 mm s rychlosti posuvu
az 1,8 m/min. Zména Uuhlu se provadi jednoduse — naklopenim
frézovaci hlavy.

Stroj je mobilni a lehky diky éemuZ je moZno jej snadno pfemistovat
mezi pracovisti. Pracovni vysku stroje |ze nastavovat v rozmezi od

818-1068 mm.




PURMILL

HLAVNI VYHODY

vyborna kvalita povrchu tkosu
ukosovani velmi tvrdych slitin

automaticky systém posuvu

VvV V. V V VYV

Maximalni sifka
Ukosu 50 mm

stroj Ize také zakoupit v obracené verzi

TECHNICKA DATA

systém pro kompenzaci nerovnosti

moznost tkosu spodni strany plechu

Maximalni Sitka dkosu 50 mm

Uhel dkosu 15°-60°

Tloustka plechu 6-60 mm

Rychlost posuvu 0-1,5m/min

Vykon motoru 4 kW

oy

Otacky hlavy (bez zatéze) 820 ot/min (volitelné 350—820 ot/min)
Zpusob obrabéni fréza @ 80 mm — 9 desticek
Hmotnost stroje vé. voziku 205 kg

i » L Otacky hlavy
I Tloustka plechu Uh:el uk?su (bez zatéze)
't 6-60mm 15°-60 800 ot/min

PURMILL je velmi vykonny model Ukosovacky vybaveny vysokorychlostnirotaéni frézou, osazenou deviti bfitovymi destickami,
které zvladaji ukosovat i nejtvrdsi materialy, vCetné titanu, Hardoxu, Weldoxu a Inconelu. Tento stroj je vhodny na ukosovani
plecht o tloustce od 6 do 60 mm a zvlada Ukosy o maximalini ifce az 50 mm s rychlosti posuvu az 1,5 m/min. Uhel tkosu
v rozsahu 15°=60° Ize zménit snadno a rychle pouhym naklonénim celé frézovaci jednotky.

PURMILL je primarné sestrojen pro ukosovani rovnych hran, ale Ize jej vyuzit i pro
ukosovani nékterych zakrivenych hran, pfedevsim konkavniho tvaru s vétsim radiusem.
Stroj se po plechu pohybuje nastavitelnou rychlosti pomoci dvou hnacich kol a diky
specidlnimu systému Ukosu dosahne hladkého povrchu. Zivotnost desticek se lisi
v zavislosti na materidlu Ukosovanych plech( v rozsahu cca 50-200 m na jednu stranu.

Diky unikatnimu systému regulace vysky stroje pomoci plynovych vzpér si stroj pfi
pohybu podél tabule plechu sém upravuje pracovni rovinu podle aktudlni vysky plechu,
diky ¢emuz nemUze dojit k sevfeni stroje mezi podlahou a obrobkem nebo jeho zavéseni
na plech jako u pevnych Sroubovych systému nastaveni vysky. Ukosovacéka je navic
vybavena ¢idlem, které na konci plechu automaticky zastavi rotaci frézy.

Manipulacni vozik byl vylepSen o zachytny systém Spon a dvojity systém eliminace
nerovnosti, ktery pomaha prekonat pfipadné nedokonalosti tloustky plechu nebo
odchylky jeho polohy viéi podlaze. Pro tkosovani spodnich hran plechd bez nutnosti
jejich otaceni je k dispozici také pfevracena verze stroje.

Stroj Ize také upravit na verzi s rotatorem. Pri pouziti rotatoru Ize jediny stroj pouzit na
ukosovani horni a poté spodni strany plechu, navic Ize ménit pracovni vysku stroje.
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HURDMILL

HLAVNi VYHODY

VvV V V VvV V

extrémni vykon
tulipanovy ukos
automaticky systém posuvu

ukosovani velmi tvrdych slitin

moznost tkosu spodni strany plechu

Maximalnf Sitka
Ukosu 46 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ukosu 80 mm

Uhel dkosu 10°-70°

Tulipanovy ukos 0°-30°

Tloustka plechu 6-120 mm

Rychlost posuvu 0-1,5m/min

Vykon motoru 4 kW

Napéti 400V /50 Hz

Otacky hlavy (bez zatéze) 820 ot/min

ZpUsob obrabéni fréza @ 80 mm — 9 desticek
Hmotnost stroje vé. voziku 288 kg

Otacky hlavy
(bez z&téze)
820 ot/min

i
' Tloustka plechu Uhel tkosu
! 6-120 mm 10°=70°

HURDMILL je ultra vykonny Ukosovaci automat, sestrojeny k ubéru velkého mnozstvi
materidlu. Stroj je osazeny vysokorychlostni rotaéni hlavou (frézou) a je uréen pro
ukosovani plechd o tloustce az 120 mm s maximalni Sitkou tkosu 80 mm.

Pouzita Celni fréza s 9 britovymi destickami je optimalizovana pro velky ubér materialy,
diky ¢emuz Ize na standardnich ocelich dosahnout jednim Fezem diagonaly az
20 mm. Diky technologii frézovani je plocha vytvoreného Ukosu hladké bez nutnosti
dalSich Uprav. Zména Uhlu se provadi jednoduse - naklopenim frézovaci hlavy
v rozsahu 10°=70°. Popf. pfi tulipanovém ukosu v rozsahu 0°-30°.

Stroj je mobilni, s vlastnim podvozkem, diky némuz je mozno jej snadno premistovat
mezi pracovisti, a diky kterému se také dokaze sam pohybovat podél tabule plechu.
Pracovni vysku stroje Ize nastavovat v rozmezi od 800 do 1 100 mm. Po prvotnim
navedeni Ukosovacky na plech se o dalsi jiz postara, pod dohledem obsluhy,
automaticky posuv. Mens$i kusy materialu si ukosovacka, po zachyceni hnacimi koly,
podava sama a Ukosuje bez vynalozeni fyzické namahy obsluhy.

Pomoci specidlnich britovych desticek Ize opracovavat témér vSechny typy oceli
a slitin, napf. Hardox, Duplex, Inconel a podobné. Pro Ukosovani spodnich hran plechd
bez nutnosti jejich otaceni je k dispozici také prevracena verze stroje.

Hurdmill je vybaven ovladdacim panelem, na kterém se pomoci digitdlnich ukazatel(
snadno a presné nastavuji pozadované hodnoty jako Uhel a Sitka Ukosu.




ULTRAMILL

HLAVNI VYHODY

vSestranny stroj s extrémnim vykonem
ukosuje plechy az o tloustce 120 mm
zvlada ukosovat pod libovolnym thlem

automaticky systém posuvu

vV V. V VvV vV

digitalni displej pro presné nastaveni

Maximalnf Sitka
Ukosu 80 mm

Tloustka plechu
6-120 mm

=

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka tikosu 0-80 mm

Uhel dkosu 0°-90°

Tulipanovy ukos 0°-30°

Tloustka plechu 6-120 mm

Rychlost posuvu 0-1,5m/min

Vykon motoru 4 kW

Napéti 400V /50 Hz

Otacky hlavy (bez zatéze) 300-1500 ot/min

Zpusob obrabéni fréza @ 80 mm - 9 desticek
Hmotnost stroje 330 kg

Otacky hlavy
(bez z&téze)

Tulipanovy ukos Uhel tkosu
0°-30° 0°-90°

ULTRAMILL je extrémné vykonny a vSestranny stroj
nové generace Ukosovacek plechl. Stroj je osazeny
vysokorychlostni rotaéni hlavou (frézou). Je uréen na
ukosovani plechll o tloustce 6-120 mm, pfi maximalni
Sifce ukosu 80 mm. Nastavitelny uhel Ukosu v rozsahu
0°-90° Ize snadno ménit naklonénim celé frézovaci
jednotky. Ukosovagka je navic vybavena gidlem, které na
konci plechu automaticky zastavi rotaci frézy.

ULTRAMILL je primarné sestrojen pro odfrézovani
povrchoveé vrstvy, zarovnani cela a Ukosovani rovnych hran.
Lze jej vyuzit i pro ukosovani nékterych zakrivenych hran,
predevsim konkavniho tvaru s vétSim radiusem a dokaze
provést tulipanovy Ukos pod uhlem 30°. Stroj se po plechu
pohybuje nastavitelnou rychlosti pomoci dvou hnacich kol.

Diky unikatnimu systému regulace vysky stroje pomoci
plynovych vzpér si stroj pfi pohybu podél plechu sam
upravuje pracovni rovinu podle aktudlni vysky plechu.

ULTRAMILL je vybaven ovladacim panelem, na kterém se
pomoci digitélnich ukazateld snadno a prfesné nastavuji
pozadované hodnoty.

300-1500 ot/min

ukosovacky plechtd
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ULTRAMILL ROTO

TECHNICKA DATA

Uhel tikosu 0°-90°
> vsSestranny stroj s extrémnim vykonem Tulipanovy tkos 0°-30°
> ukosuje plechy az o tloustce 120 mm Tloustka plechu 6-120 mm (170 mm)
< 1s . L, Rychlost posuvu 0-1,5m/min
> zvlada dkosovat pod libovolnym thlem 4 P
Vykon motoru 4 kW
> automaticky systém posuvu Napéti 400V / 50,60 Hz
> digitalni displej pro presné nastaveni Otacky hlavy (bez zatéze) 300-1500 ot/min

Hmotnost stroje vé. voziku

Tloustka plechu Uhel tkosu
6-120 mm 0°-90°

V&estranny a extrémné vykonny model ukosovacek plechd s posuvem a mozZnosti Ukosovat
hornii spodni stranu plechu. ULTRAMILL ROTO je vybaveny vysokorychlostni rotacni hlavou
(frézou) osazenou deviti bfitovymi destickami, které zvladaji Ukosovat i nejtvrdsi materidly,
véetné titanu, Hardoxu, Weldoxu a Inconelu. Ukosovéni bézné oceli je samozfejmosti.

Maximalni Sifka
Ukosu 80 mm

Ukosovacka ULTRAMILL ROTO se hodi zejména pro zékazniky s ob&asnou potfebou zkoseni
horni i dolni strany obrobku. Diky otoénému systému Ize celou obrabéci jednotku otogit
vzhlru nohama a vytvaret Ukosy pro X a K svary, aniz by bylo zapotrebi jakkoli manipulovat
s Ukosovanym materidlem. Tento stroj zviddne Ukosovat plechy o tloustce 6—120 mm, pfi
maximalni Sifce tkosu 80 mm. Nastavitelny Uhel Ukosu v rozsahu 0°=90° mUzete snadno
ménit naklonénim celé frézovaci jednotky.

ULTRAMILL ROTO je primarné sestrojen pro odfrézovani povrchové vrstvy, zarovnani
Cela a Ukosovani rovnych hran. Lze jej vyuZzit i pro ukosovani nékterych zakfivenych
hran, pfedevsim konkavniho tvaru s vétsim radiusem a dokaze provést tulipanovy ukos
pod thlem 30°. Ukosovacka se po plechu pohybuje nastavitelnou rychlosti pomoci dvou
hnacich kol.

Diky unikatnimu systému regulace vysky stroje pomoci plynovych vzpér si stroj pfi pohybu
podél plechu sdm upravuje pracovni rovinu podle aktudlni vysky plechu. Ukosovacka je
navic vybavena ¢idlem, které na konci plechu automaticky zastavi rotaci frézy.

ULTRAMILL ROTO disponuje ovladacim panelem, na kterém muzete pomoci digitélnich
ukazatell snadno a presné nastavit pozadované hodnoty a parametry Ukosovani.

340 kg

Otacky hlavy
(bez zatéze)
300-1500 ot/min

LITEMILL PURMILL HURDMILL

Max. Sitka Gkosu (mm) 50 50 80
Uhel dkosu (°) 10-70 15-60 10-70
Frézovani v roviné (decladding) — 90°
Tulipanovy tkos ANO
Zarovnani Cela (facing) - 0°
Tloustka plechu (mm) 6-60 6-60 6-120
Vykon motoru (kW) 4 4 4

1400 820 820

Otacky hlavy (ot/min)

(vol. 500-2500)

(vol. 350-820)

(vol. 300-1500)

Hmotnost (kg) 150 210 288
@ frézy (mm) 50 80 80
Pocet desticek (ks) 5 9 9
Pocet desticek Kit decladding (ks)

Maximalni rychlost posuvu (m/min) 18 16 15

ULTRAMILL
80
0-90
ANO
ANO
ANO
6-120
4

300-1500

330
80



UKOSOVACKY S ROTACNIM STRIZNYM NASTROJEM

Stroje pracuji na principu pomalobézného rotacniho stfizného
nastroje — frézy. Vétsina stroji mizZe byt rovnéz pouzita pro
ukosovani trubek zkruZenych plechi. Prostorové dokazi
pojmout material o tloustce 3 az 40 mm, délka srazené hrany
je max. 18 mm.

FREZA

Fréza je kuzelového tvaru a je mozné ji po cele nékolikrat
pfebrousit béznou bruskou s magnetickym upinacim stolem.
Zivotnost frézy vyrazné ovliviiuje tvrdost obrab&ného materiélu
a délka obrabénych kusU. Pfi tvrdosti 40 kg/mm? je Zivotnost
frézy (z praktickych zkusenosti) nékolik tisic metrd, v zavislosti na
prameérné délce zpracovavanych kusu. PFi tkosovani delSich kus(
materialu je Zivotnost frézy delsi nez u kratkych.

PODAVANI

Tvar frézy a koncepce strojl zajistuje, Ze si materidl samy podavaji
(pokud jde o mensi kusy), nebo se stroj bez nutnosti vedeni,
pohybuje po materidlu (vétsi kusy). Rychlost posuvu se méni dle
typu Ukosovaciho stroje.

UHEL UKosu

Vsechny stroje dokazi ve standardnim provedeni provést ukos
pod uhlem 30°. U nékterych je pfi zméné uhlu potfeba vymeénit
podavaci valce, u nékterych staci jejich jednoduché naklopeni do
pozadovaného uhlu. Maximalni rozsahy jsou 22,5° a 55°.
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SEZNAM UKOSOVAGEK strana -
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SHEEZER . ..o n >

SPENDAGLE .. o 12 §

GIGANGLE . ... o 13 =
VYHODY

> vysoka rychlost ukosovani
> velmi nizka hladina hluku, nizké vibrace

> nizké provozni naklady (v porovnani s palenim
nebo brousenim)

> zadné tepelné deformace v tikosované oblasti

> mobilnost, rychlé nastaveni

SHEELITE SHEEZER SPENDAGLE GIGANGLE

Max. $ifka tkosu (mm) 10 18 18 18
Uhel tkosu () volitelné: 22,5°; 25°%; 30°; 22,5°% 25°% 30°; 35°%; 22,5°%30°% 37,5°% 22,5°% 30°% 37,5°%

35°% 37,5°a 45° 37,5°% 45° a 55° 45° a 55° 45° a 55°
Tloustka plechu (mm) 3-16 6-40 6-40 6-40
Maximalni rychlost posuvu (m/min) 16 2,6 1,5-3 1,5-3
Minimalni $itka plechu (mm) 55 55 70 70
Ukosovani trubek od @ 100 mm
Vykon motoru (kW) 0,55 2,2 08 08
Napéti %égﬁig x 230/400V, 50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz

Zpusob obrabéni

Hmotnost (kg)

pomalobézny rotacni stfih

45

pomalobézny rotaéni stfih

65

pomalobézny rotacni stfih
104

pomalobézny rotacni stfih
104




SHEELITE

HLAVNi VYHODY

> vysoka rychlost tkosu
> obrabéni bez hluku

> moznost tkosu spodni strany plechu

> moznost tkosovani trubek

Tloustka plechu
3-16 mm

Maximalni sitka
Ukosu 10 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sifka tkosu 10 mm

Uhel dkosu volitelné: 22,5°%; 25°; 30°; 35°%; 37,5° a 45°
Tloustka plechu 3-16 mm

Rychlost posuvu 1,6 m/min

Minimalni Sitka plechu 55mm

Ukosovani trubek od @100 mm

Vykon motoru 0,55 kW

s

Zpusob obrabéni pomalobézny rotacni stfih

Hmotnost stroje 45kg

o Ukosovani vngjsf Uhel tkosu
Minimainf Sitka hrany trubek 22,5% 25° 30°
plechu 55 mm od @100 mm 35°%37,5° 2 45°

SHEELITE je rychly, tichy a snadno pouzitelny stroj.
K plechu se upind pomoci samosvorného upinaciho
systému. Ukosuje plechy s tloustkou od 3 mm do 16 mm
pFi maximalni ifce Ukosu 10 mm. Uhel Ukosu Ize nastavit
pomoci volitelného pfislusenstvi i pod jinymi uhly — na
22,5°% 25°% 30° 35°% 37,5° nebo 45°. Zména uhlu Ukosu se
provadi velmi jednoduse vyménou podavacich valcd.

SHEELITE zvlada provadét ukosy na rovnych i zahnutych
hranach plechd. V pfipadé mensich plech je stroj schopen
béhem Ukosovani plech automaticky protahovat pfes
Ukosovaci jednotku. PFi Ukosovani velkych plechl se pak
automaticky pohybuje samotny stroj podél ukosované
hrany. Rychlost Ukosovani je 1,6 m/min.

S Ukosovackou SHEELITE Ize provadét i ukosy na vnéjsich
hranach trubek od vnitfniho prdméru 100 mm.




SHEEZER

HLAVNI VYHODY

>
>
>
>
>
>

vysoka rychlost tkosu

obrabéni bez hluku

samosvorny systém upinani

pro rovné nebo lehce zakfivené plechy
moznost tkosu spodni strany plechu

moznost Ukosovani trubek

Maximalni sitka
Ukosu 18 mm

Tloustka plechu
6—40 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka tikosu 18 mm

Uhel dkosu 22,5° 25°% 30°; 35°; 37,5°% 45° a 55°

Tloustka plechu 6—40 mm

Rychlost posuvu 2,6 m/min

Minimalni Sifka plechu 55mm

Vykon motoru 2,2 kW

Napéti 230/400V, 50 Hz

Zplusob obrabéni pomalobézny rotacni stfih

Cista hmotnost stroje 65 kg
Minimélni Sika ‘7/ g;%'“;gsum -
plechu 60 mm 37:502 45°'a 55'0 '

SHEEZER je rychlg, ticha a snadno ovladatelna ukosovacka
plechl, kterd provadi uUkosy pomoci pomalobézného
stfizného rotacniho nastroje a to pod Uhlem 22,5° 25°%;
30°% 35°% 37,5% 45° nebo 55° na plechu s tloustkou
od 6 do 40 mm. Zménu Uuhlu Ize provést snadno a bez
nutnosti pouziti dodatecného prislusenstvi. V zavislosti
na uhlu je maximalni Sitka ukosu na uhlikové oceli 12 mm,
v pfipadé nerezové oceli pak 6 mm.

Samosvorny systém upinani umoznuje ukosovat jak velké
tabule plechu, tak i mensi dily. V pfipadé mensich plechd
stroj béhem ukosovani plech automaticky protahuje pres
Ukosovaci jednotku. Pfi Ukosovéani velkych plechd se
naopak stroj sam pohybuje podél ukosované hrany. Proto
je ukosovani se strojem SHEEZER velmi jednoduché.
Maximalni rychlosti ukosu je 2,6 m/min.

SHEEZER Ize rovnéZz pouzit na provadéni jednodussich
Ukosl na vnéjsich hranach trubek a navic zvlada provadet
ukosy i na nékterych konvexné Ci konkavné zahnutych
hrandch plechu.

ukosovacky plechtd




SPEDANGLE

TECHNICKA DATA

HLAVNi V?HODY Maximalni Sitka ukosu 18 mm
Uhel tikosu 22,5°% 30°% 37,5% 45° a 55°
> snadna zména nastaveni thlu dkosu Tloustka plechu 6—40 mm
> moznost (ikosu spodni strany plechu Rychlost posuvu 1,5 m/min az 3 m/min
, . Minimalni sitka plechu 70 mm
> vysoka rychlost tkosu P
Vykon motoru 0,8 kW
> zakfivené plechy Napéti 400V / 50 Hz
> moznost tukosovani trubek Zpiisob obrabéni pomalobézny rotadni strih
Cista hmotnost stroje 104 kg
- i U Uhel dk
! Maximalni Sitka ! Tloustka plechu Minimalini Sitka 22209385%7 5o
! Ukosu 18 mm 1 6-40 mm plechu 70 mm 45°a55

SPEDANGLE pracuje na principu pomalobézného rotacniho stfizného nastroje a provadi ukosy pod uhly 22,5°, 30°, 37,5°, 45°
a 55° na plechu s tloustkou 6 az 40 mm. Zménu Uhlu Ize provést snadno a bez nutnosti pouZiti dodate¢ného pfislusenstvi.
V zavislosti na Uhlu je maximalni Sitka Ukosu na uhlikové oceli 18 mm, v pfipadé nerezové oceli pak 15 mm. Chod stroje je tichy
a neprovazi jej zadné vibrace.

Samosvorny systém upindni umoznuje Ukosovat jak velké tabule plechu, tak i mensi dily. V pfipadé mensich plechl stroj
béhem ukosovani plech automaticky protahuje pres Ukosovaci jednotku. Pfi Ukosovani velkych plechd se naopak stroj sam
pohybuje podél ukosované hrany. Rychlost Ukosu Ize dle potfeby nastavit na 1,5 m/min nebo 3 m/min. SPEDANGLE navic
zvlada provadét Ukosy i na nékterych konvexné ¢i konkavné zahnutych hrandch plecht a miZete s nim ukosovat také trubky
od vnitfniho priméru 125 mm.

Néstroj je kuzelového tvaru a je mozné ho opakované brousit po Gele. Zivotnost nastroje vyrazné ovliviiuje tvrdost obrdbéného
materidlu a délka obrabénych kusd. Pfi tvrdosti 40 kg/mm? je Zivotnost nastroje (z praktické zkusenosti) 1000-2000 m,
v zavislosti na primérné délce zpracovdvanych kusu. Pfi opracovavani kus( o vétSich délkach je Zivotnost nastroje
podstatné vyssi.

SPEDANGLE je pro snazsi manipulaci vsazen na jednoduchy podvozek a v ramci volitelného pfislusenstvi jej Ize dovybavit
hydraulickym vozikem s nastavitelnou vyskou. PFi pouZiti prevracené verze nebo jefabu je mozné se strojem SPEDANGLE
provadét Ukos na spodni hrané plechu bez nutnosti plech otdcet. V pfipadé Gastého ukosovani spodnich hran plech(
doporucujeme pouzit pfevracenou variantu stroje — SPEDANGLE — UpD.

Dalsi verzi stroje je SPEDANGLE s rotatorem. Pfi pouziti rotatoru Ize jediny stroj pouzit na ukosovani horni a poté i spodni
strany plechu, navic Ize ménit pracovni vysku stroje.




GIGANGLE

HLAVNI VYHODY

> automaticka ukosovacka plechu
> max. Sirka ikosu 30 mm
> tloustka 6-60 mm

Maximalnf sitka
Ukosu 30 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka tikosu 30 mm

Uhel dkosu 22,5° 30°% 37,5°; 45°; 52,5°
Tloustka plechu 6—60 mm

Rychlost posuvu 2,3 m/min

Napéti 400V, 50 Hz

Hluénost 70dB

Cista hmotnost stroje 600 kg

Tloustka plechu gggoyggiuw 5o
6—-60 mm 45'0. 5;2 50' T

GIGANGLE je vhodny pro pfipravu plech(
na svafovani, jeden z nejvykonnéjsich
a nejefektivnéjSich svého druhu. Lze jej
pouzit také k Ukosovani malych obrobkd.

Proces Ukosovani je tichy a probiha
automaticky pomoci rota¢niho stfizného
nastroje. Po navedeni na plech se tato
ukosovacka sama pohybuje podél zkosené
hrany plechu, a to automaticky, bez nutnosti
zasahu obsluhy.
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UKOSOVACKY PLECHU FREZOVACI STOLNI

Jde o stolni frézovaci stroje uréené ke srazeni hran mensich SEZNAM UKOSOVACEK

plechd, profild, hranolki a pasoviny. VEEZY ..o
. MINIVEEZ ...

FREZA

Stroje jsou osazeny bud' standardni valcovou nebo elni frézou VEERIO. .

s vymeénnymi bfitovymi destickami. Maximalni Gkosovaci vykon je INCURV......oo

z ddvodu ruéniho posuvu materidlu u vétsiny modelll omezen na FEADER ... . . . .

maximalné 10 mm. BENCHMILL ..o

PODAVANI

Obrobek je ru¢né veden v prismatech pres nastroj. Rychlost posuvu VYHODY

a dostatecny pfitlak musi byt zajistén obsluhou. Pro usnadnéni > moznost tkosovani i velmi malych

a zefektivnéni prace Ize nékteré z téchto modell doplnit o jednotku obrobk bez upinani

automatického podavani. > perfektné opracovany povrch

UHEL UKOSU > snadné obsluha

Nékteré stroje maji fixni Uhel 45°, nékteré umoziuji Uhlové > rychlé nastaveni
nastaveni, vétSinou v rozsahu 15°-45°.

VEEZY MINIVEEZ VEERIO INCURV FEADER BENCHMILL

3 mm tvarové hr.,

Max. sitka tkosu (mm) 10 4 10 . 8 30
10 mm rovné hr.
Uhel dkosu (°) 45°,15°-45° volitelné 30°-45° 45° 45° 15°-45° 15°-60°
Tloustka plechu neomezena neomezena neomezena neomezena neomezena 3-100 mm
Ukosovani radiust R2,R3,R4aR5 R2,R3,R4aR5 - R2, R3 R3,R4aR5
Vykon motoru (kW) 0,75 0,55 0,75 0,75 22 7.5
Napéti 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 230V /50 Hz 400V /50 Hz, 3 faze 400V /50 Hz
a5 A 2900 2900

Otécky hlavy (ot/min) (voliteln& 0-6000) R, 0-6000 0-6000 1400-2800 500-2920
Zpiisob obrabéni fréza @ 70 mm frézz o 60 Tm fréza @ 63 mm fréza @ 63 mm rotacni fréza rotacni fréza

P 12 desticek 9 destice 7 desticek 7 desticek 10 desticek 10 desticek

CC:@ 70 mm - 12d
Cista hmotnost stroje (kg) 52 22 57 75 210 850




VEEZY

HLAVNI VYHODY

idealni pro obrabéni velkého mnoZstvi malych dilii
ukosuje riizné druhy materialii od oceli aZ po plasty

moznost tkosovani radiusu R2-R4

vV VvV VvV VvV

Ize zakoupit také automaticky systém podavani

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ikosu

10 mm

MINIVEEZ

HLAVNi VYHODY

> stolni frézovaci odjehlovacka
> presné nastaveni velikosti Gibéru
> vyuziva celou Sirku bfitovych desticek

> plynula regulace otacek

Stolni frézovaci odjehlovacka MINIVEEZ je uréena pro
opracovani rovnych hran, s pfesnym nastavenim velikosti o=
Ubéru pomoci mikrometru. Diky podélnému posuvu frézy L
Ize vyuzit i pfi velmi malych ubérech celou Sifku britovych
desticek. MINIVEEZ CC je navic vybavena plynulou regulaci
otacek, diky které Ize opracovdvat rlizné materidly bez
nutnosti vymény nastroje.

Maximalni Sitka
Ukosu 10 mm

Uhel dkosu 45°,15°=45° volitelné

Tloustka plechu neomezena

Ukosovani radiust R2,R3,R4aR5

Vykon motoru 0,75 kW

Napéti 230V /50 Hz

Otacky hlavy 2900 ot/min (volitelné 0-6000 ot/min)

Zpusob obrabéni fréza @ 70 mm - 12 desticek

Cista hmotnost stroje 52 kg

Rozméry (§ x h x v) 500 x 480 x 320 mm
i Neornezena 2253'105‘2‘15;50 R E Ukosovani radiust
; tloustka plechu volii[elné ! R2,R3,R4aR5

Stolni Ukosovacka VEEZY je uréena pro ukosovani plechd mensich rozmér(l o jakékoliv
tloustce nebo dild s profilem hranolu. Pracuje na principu obrabéni frézou osazenou
12 Ctyrstrannymi bfitovymi destiCkami a Sitka Ukosu dosahuje az 10 mm. Tento stroj je
vhodny pro ocel, nerez i litinu a po pfestavbé je se specidlni frézou a destickami vhodny také
pro materialy s mensi tvrdosti (hlinik, bronz, plasty).

Stroj ma mimo vyskového nastaveni Ubéru i moznost pficného posuvu frézy, coz je vyhodou
pfi srédzeni malych ubérd, kdy Ize vyuZzit postupné celou Sitku desticky a nejen jeji stred.
VEEZY mlzete pouzivat na bézné Ukosovani a pfi pouziti specidlnich desticek i na srazeni
hran pod radiusem R2—R4.

Ukosovacka se dodava ve dvou verzich. Bud s pevné nastavenym Ghlem ukosu na 45°, nebo
s plynule nastavitelnym Uhlem Ukosu v rozmezi 15° az 45°. V rdmci volitelného pfislusenstvi
Ize zakoupit také automaticky podévaci systém (300-1 200 mm/min).

TECHNICKA DATA

Miniveez Miniveez CC
Maximalni Sitka ukosu 4 mm
Uhel dkosu 30°-45°
Ukosovani radiusi R2,R3,R4aR5
Tloustka plechu neomezena
Vykon motorou 0,55 kW
Napéti 230V /50 Hz
Cista hmotnost stroje 22 kg
Otacky 2900 ot/min 0-6 000 ot/min

Fréza / pocet desticek @60mm/9 @70mm/12

Miniveez Miniveez CC
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VEERIO

HLAVNi VYHODY

> idedlni pro obrabéni mensich dild

> moznost obrabéni riznych materiall

> plynula regulace otacek

> lze zakoupit také automaticky systém podavani

Neomezena
tloustka plechu

Maximalni sifka
Ukosu 10 mm

TECHNICKA DATA
Maximalni Sitka ukosu
Uhel dkosu
Tloustka plechu
Ukosovani radiust
Vykon motoru
Napéti
Otacky hlavy
Zpusob obrabéni
Cista hmotnost stroje

Rozméry (§ x h x v)

Regulace otacek
0-6000 ot/min

170 mm

45°

neomezena

ne

0,75 kW

230V /50 Hz

0-6000 ot/min

fréza @ 63 mm — 7 desticek
57 kg

640 x 450 x 540 mm

‘7/ Uhel tkosu 45°

Stolni Ukosovacka VEERIO byla vyvinuta pro ukosovani
rovnych hran mensich obrobkd. Pracuje na principu
frézovani Celni rota¢ni hlavou osazenou 7 Gtyfstrannymi
bfitovymi destickami a provadi ukosy o Sifce az 10 mm
pod thlem 45°. Vodici pravitko ve tvaru V zajiStuje presné
srovnani plechu s tkosovackou.

Stroj ma mimo nastaveni velikosti ukosu i moznost plynulé
regulace otacek frézy v rozsahu 0—-6000 ot/min, diky cemuz
je mozno opracovavat obrobky z rliznych materidld bez
vymeny bfitovych desticek. V rdmcivolitelného pfislusenstvi
je k dispozici také automaticky podavaci systém.




INCURV

DOPLNEK PRO VEERIO

HLAVNi VYHODY

> tkosovani konvexné i konkavné zahnutych hran a otvort

> moznost obrabéni riznych materialli

> plynula regulace otacek

> lze zakoupit také automaticky systém podavani

> lze snadno prestavét na ukosovacku VEERIO

Maximalni Sitka ukosu
tvarové hrany = 3 mm
rovné hrany — 10 mm

Neomezena
tloustka plechu

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka dkosu 3 mm tvarové hr., 10 mm rovné hr.

Uhel dkosu 45°

Tloustka plechu neomezena
Ukosovani radiust R2,R3

Vykon motoru 0,75 kW
Napéti 230V /50 Hz

0-6000 ot/min
fréza @ 63 mm - 7 desticek

Otacky hlavy
Zpusob obrabéni
Cista hmotnost stroje 75 kg

Rozméry (§ x h x v) 640 x 450 x 540 mm

Regulace otacek

0-6000 ot/min Uhel dkosu 45°

Stolni  Ukosovacka INCURV je urCenda na uUkosovani
konvexné i konkdvné zahnutych hran a otvord. Ukosovany
plech se poloZi na zakladnu stroje a nasledné manualné
posouva podél frézovaciho nastroje. Pro rovné hrany je
uréenad rovna fréza, pro zaoblené hrany je k dispozici fréza
radiusova.

Maximalni Sifka Ukosu provadéného timto strojem jsou
3 mm pod thlem 45°. INCURV Ize snadno prestavét na
ukosovacku VEERIO, ktera provadi ukosy rovnych hran az
do Sitky 10 mm. Potrebné prisluSenstvi je soucasti baleni.
Regulace otacek Ukosovacky umoznuje Ukosovat rdzné
materialy, a to jak ocel nebo nerez, tak také hlinik, barevné
kovy a tvrdsi plasty.
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FEADER

HLAVNi VYHODY

> vysoky vykon

> moznost tkosovat radius

> bez fyzické namahy

> automaticky systém podavani

> idealni pro obrabéni malych dild

Neomezena
tloustka plechu

Maximalni Sitka
ukosu 8 mm

TECHNICKA DATA
Maximalni $itka dkosu
Uhel dkosu
Radius
Tloustka plechu
Vykon motoru
Napéti
Otacky motoru
Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje

Ukosovan( radiust
R3, R4, R5

8 mm

15°-45°

R3, R4, RS

neomezena

2200 W

400V /50 Hz, 3 faze
1400-2800 ot/min

rotacni fréza — 10 desticek
210 kg

Uhel dkosu
15°=45°

FEADER je silna ukosovacka vhodna pro ukosovani
dlouhych obrobkd nebo rychlé a jednoduché ukosovani
velkého mnozstvi mensich dild. Ukosovani usnadiiuiji také
vodici pravitka ve tvaru V a automaticky podavaci systém,
ktery je schopen ukosovany plech automaticky protahnout
podél frézovaci hlavy. Pod uhly v rozsahu 15 az 45° Ize
provadet ukosy s maximalni Sitkou 8 mm.




BENCHMILL

HLAVNI VYHODY

> moznost tkosovat plechy i trubky
> kuli¢kova draha pro snadny posuv
> jednoduché nastaveni Sirky tukosu

> moznost tkosovat i vysokopevnostni materialy

Maximalni sitka Tloustka obrobku Min. Sitka obrobku 50 mm
Ukosu 30 mm 3-100 mm Min. délka obrobku 150 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka dkosu 30 mm
Uhel ukosu 15°-60°
Minimalni rozméry plechu 50 x 150 x 3 mm

Max. vyska opracovavaného kusu 100 mm

Vykon motoru 7500 W

Napéti 400V /50 Hz
otagky hlavy 500-2920 ot/min
Rychlost posuvu az 3,3 m/min
Cista hmotnost stroje 850 kg

Regulace otacek Uhel Ukosu Ukosovani vn&jsi hrany
500-2920 ot/min 15°-60° trubek @ 50-150 mm

BENCHMILL je robustni ukosovaci stroj pro obrabéni
rovnych hran, rlznych velikosti obrobkl. Moderni
konstrukce a inovativni feSeni zefektiviuji pracovni postupy,
s cilem maximalizovat efektivitu vyroby. Moznost nastaveni
Uhlu Ukosu od 15 do 60°. Maximalni §ifka ukosu 30 mm.
Plynulé nastaveni otadcek a posuvu. Je vhodny pro rdzné
typy oceli a hliniku.

Vysokorychlostni rotacni frézovaci hlava je vybavena
10 destickami. Snadny pfistup k frézovaci hlavé i bfitovym
destickam. Vyska obrobku az do 100 mm. Ergonomicka
kulickova draha umoznuje snadny posuv obrobku.
Umoznuje také uUkosovani trubek s vnéjsim prdmérem
od 50 do 150 mm.

ukosovacky plechtd



UKOSOVACI A BROUSICI AUTOMATY

Jedna se o velmi vykonné stacionarni brousici stroje, urcené
k pripravé velmi presnych svarovych nebo nabéhovych hran.
Ve srovnani s ostatnimi metodami pripravy svarové hrany maji
nesrovnatelné vyssi vykon, presnost a variabilitu pouziti pro
malé kusy i dlouhé plechy tlousték od 3 az do 100 mm. Pracovni
jednotkou téchto strojti jsou specialni brusné jednotky s pasem
Sitky 120 mm, s podélnym posuvem podél opracovavaného
materialu a oscilaci pro vyuziti celé Sifky pasu. U modeli fady
UKF je mozno beze zmény upnuti obrobku provadét ukosy
z obou stran. Cely proces brouseni je fizen programovatelnym
ovladacim panelem s mozZnosti nastaveni a uloZeni vSech
parametru.

NASTROJ

Pasova bruska se specialnim brusnym pasem umoznujicim velky
ubér materidlu a zajistujici stejny brusny vykon po celou dobu
zivotnosti pasu.

PODAVANI

Opracovavany material je pevné upnut pomoci elektropneumatické
pritlacné listy na pracovni desce, pficemz brousici jednotka se
pohybuje po vlastni pojezdové kolejnici podél opracovavané hrany.

3

SEZNAM STROJU

strana
fada FF. ..o 21
fada UKF ... 22

VYHODY
> velikost tkosu az 100 mm

> obrovsky brousici vykon (tibér materialu
az 180 cm3/min)

> lze ukosovat i vysokopevnostni materialy
bez nutnosti vymény pasu

> perfektné opracovany, hladky povrch
a Zadné tepelné deformace

> jednoducha obsluha, rychlé nastaveni
s moznosti uloZeni opakovatelnych operaci

UHEL UKoSU

Uhel dkosu je mozno nastavovat plynule, naklapénim
brusné jednotky v rozsahu lisicim se podle modelu
a vybaveni. Maximalni mozné hodnoty jsou-45° az +88°.

RADA FF
Max. Sitka ikosu (mm) 700 mm
Uhel dkosu (°) 0°-60°
Tloustka plechu 3-80 mm
Rychlost posuvu (m/s) 0,5-5m/s
Zpétny posuv 10m/s
Upinaci sila 70 kPa
Pracovni vyska 1100 mm
Rozmeéry pasu 2300 x 120 mm
Rychlost pasu 32m/s
Brusny vykon az 80 cm®/min
Vykon motoru 7,5 kw

Napéti 400V /50 Hz

RADA UKF
100 mm
STD -30° az +65° / SPC -45° az +88°
3-100 mm
0,5-5m/s
10m/s
1,3 kN pfi 6 bar /2,2 kN pfi 10 bar
1100 mm
2500 x 120 mm
32m/s
az 180 cm®/min
15 kW
400V /50 Hz



RADA FF

HLAVNI VYHODY

> brusny vykon az 80 cm3/min

> idealni pro velké mnoZstvi malych kust

> digitalni ovladani

Maximalni Sitka
Ukosu 100 mm

Tloustka plechu
3-80 mm

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka dkosu 100 mm
Uhel dkosu 0°-60°
Tloustka plechu 3-80 mm
Rychlost posuvu 0,5-5m/s
Zpétny posuv 10m/s
Upinaci sila 70 kPa
Pracovni vyska 1100 mm

Rozméry pasu 2300 x 120 mm

Rychlost pasu 32m/s
Brusny vykon az 80 cm®/min
Vykon motoru 7,5 kW

Napéti 400V /50 Hz

Q' Brusna rychlost
[\ 32m/s

Uhel dkosu
0°-60°

Rada dvou model(i (FF 3.1aFF 4.1) uréend pro jednostranné
brouseni velkého mnoZstvi mensich kusd, s velikosti
pracovniho stolu 1500 nebo 3000 mm. Brusna jednotka
je osazena pasem rozmér( 2300 x 120 mm a kontaktnim
valcem s prdmérem 250 mm. Maximalni brusny vykon
az 80 cm?3/min v zavislosti na kvalité materidlu. Minimalni
velikost obrobk( je 150 x 150 mm. Stroje jsou uréeny pro
brouseni hran mensich kust materidlu, kdy je v pfipadé
potfeby oboustranného Ukosu snadné obrobek otocit.

Model FF 4.1 ma otevfené bocni ramy a umozriuje ulozeni
a posun plech( delich nez je pracovni délka stolu. Digitalni
ovladani vsech parametr je provadéno z panelu operatora.
Upnuti materiélu je provadéno pomoci elektropneumatické
upinaci listy s upinacimi Celistmi Sitky 1500 s gumovymi
kontaktnimi pasy. Zdvih upinaci listy, ovladané noznim
peddlem, je v souladu s bezpecCnostnimi predpisy 8 mm.
Optimalni zatiZzeni stroje je kontrolovano na fidicim panelu
ampérmetrem.
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RADA UKF

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka tkosu 100 mm
Uhel dkosu STD-30° az +65° / SPC -45° az +88°
o Tloustka plechu 3-100 mm
HLAVNI VYHODY Rychlost posuvu 0,5-5m/s
> brusny vykon az 180 cm®/min Zpétny posuv 10m/s - -
Upinaci sila 1,3 kN pfi 6 bar / 2,2 kN pfi 10 bar
> uréeno na oboustranné brouseni vétsich kust plechu Pracovni vyka 1100 mm

2500 x 120 mm

> digitalni ovladani vSech parametri

Rozméry pasu

Rychlost pasu 32m/s

Brusny vykon az 180 cm®/min
Vykon motoru 15 kw

Napéti 400V /50 Hz

Tloustka plechu
3-100 mm

Maximalni Sitka
Ukosu 100 mm

Q' Brusna rychlost
[\ 32m/s

Uhel tkosu
STD -30° az +65°
SPC -45° az +88°

Rada tff modeld (UKF 2.0, UKF 3.0 a UKF 4.0) s rGznymi
délkami pracovnich stol(, uréend pro oboustranné brouseni
predevsim vétsich kusd plechl. Velikosti pracovnich stol(
jsou u modelu UKF 2.0 v modulu 3 000 mm v délkach
od 3azdo 15m. Modely UKF 3.0 a 4.0 maji délky pracovnich
stoll 3,6 a9 m. Brusnad jednotka je osazena pasem rozmer(
2 500 x 120 mm a kontaktnim vélcem s primérem 300 mm.
Maximalni brusny vykon az 180 cm?3/min v zavislosti na
kvalité materidlu. Minimalni velikost obrobku je 80 x 80 mm.
Stroje jsou urceny pro brouseni hran velkych kust materidluy,
kdy je v pfipadé potfeby oboustranného Ukosu obtizné
a ¢asové narocné obrobek otocit.

Model UKF 2.0 ma boc¢ni ramy uzaviené a neumozriuje ulozeni

a posun plechd delsich neZ je pracovni délka stolu, modely
UKF 3.0 a 4.0 pak maji bo¢ni ramy tvaru pismene C a umoznuji poziti stroje na plechy, které jsou delSi nez pracovni plocha
stolu. VSechny modely umoznuji standardné naklon brusné jednotky v rozsahu -30° az +65°, ktery Ize rozsifit na maximalnich
-45° az +88°. Digitalni ovladani vSech parametr( je provadéno z panelu operdtora. Upnuti materidlu je provadéno pomoci
elektropneumatické upinaci listy s upinacimi Celistmi Sitky 1 500 mm s gumovymi kontaktnimi pasy. Zdvih upinaci listy,
ovladané noznim pedalem, je v souladu s bezpecnostnimi predpisy 8 mm. Optimalni zatizeni stroje je kontrolovano na fidicim
panelu ampérmetrem.




UKOSOVACKY PLECHU FREZOVACI RUCNI

Jde o velmi univerzalni ruéni stroje slouzici k pfipravé ukost
plechd, tabuli a profili. Vyznacuji se jednoduchou obsluhou.
Podle zplsobu vedeni po materialu jsou pak nékteré z nich
vhodné pro rovné hrany jiné i pro zakfivené. Vétsinu z nich lIze
pouzit i pro ukosovani trubek.

FREZA

Ve strojich jsou pouZity valcové a kuzelové frézy s rliznym poétem
desticek. U strojl s Ukosovacim vykonem az 21 mm je tato fréza
zdvojena. Z dvodu ruéniho posuvu je nutno ukosy vétsich velikosti
provadét postupné v nékolika krocich.

PODAVANI

Stroje jsou vedeny po materidlu ru¢né, obsluha musi zajistit
dostatecny pfitlak k hrané a posuv. Rychlost posuvu se pohybuje
podle velikosti Ukosu do T m/min.

UHEL UKosu

U vétSiny modell je moZno nastavovat Uhel Ukosu plynule,
naklapénim prismat. Hodnoty nastaveni jsou rlizné a pohybuji se
v rozsahu 0°-60°.

RADIMAX
Max. Sitka tikosu (mm) 18
Uhel tkosu (°) 22,5° 30°% 37,5°% 45° 50°; 55°; 60°
Tloustka plechu min. 2 mm
Ukosovani radiust R2,R3, R4 a R5

Ukosovani trubek
Vykon motoru (kW)
Napéti

Otacky hlavy (ot/min)

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje (kg)

2,2 (PNEU: 2,8)
230V / 50 Hz
1800-5 850

fréza @ 40 mm
5 desticek

10 (PNEU: 9,3)

SEZNAM UKOSOVACGEK strana

ukosovacky plechtd

RADIMAX . ... 24
MAXCLINE. ... 25
EMBL 0307 /AMBLO307. ... 26
VYHODY

> jednoducha obsluha
nizké pofizovaci naklady

>
> Zadné tepelné deformace
>

mobilnost, rychlé nastaveni

N aab f Gl

MAXCLINE EMBL 0307 / AMBL 0307
21 10
0°-60° 15°=45° (plynule)
neomezena neomezena
R2,-R4
od @ 150 mm od @ 200 mm, s adaptérem od @ 80 mm
1,6 EMBL: 1,01
230V /50 Hz EMBL: 230V / 50 Hz
2780-3 340 EMBL: 11 000 / AMBL: 14 000
fréza fréza
10 desticek 1 desticka
23 EMBL: 3,9 / AMBL: 2,9




RADIMAX

TECHNICKA DATA
HLAVNi VYHODY ELEKTRO PNEU
Maximalni Sitka ikosu 18 mm 18 mm
> univerzalné pouzitelna rucni ikosovacka Uhel dkosu 22,5° 30°; 37,5°% 45°, 50°; 55°; 60°
> jednoducha obsluha a nizka hmotnost Tloustka plechu il 2 Gl
. L. Ukosovani radiust R2, R3, R4, R5
> vybavena elektrickou regulaci otacek
Vykon motoru 2,2 kW 2,8 kW
> ukosuje rovné i tvarové hrany plechi Napéti 230V / 50 Hz
> lze pouzit také na trubky a otvory Otacky hlavy 1 800-5 850 ot/min
ZpUsob obrabéni fréza @ 40 mm - 5 desticek
Cista hmotnost stroje 10 kg 9,3kg
Rozmeéry (§ x h xv) 585x 156 x 238 mm
: | R | O
1 | I
1 1 I
1 | I
Maximalni §itka Tloustka plechu  Ukosovani radiusti Uko_sg)\{éni otvord Ukosovani Ut‘?l L’Jb_osu . Ukosovani vnitfni Ukosovani vngjsi
Ukosu 18 mm min. 2 mm R2,R3,R4aR5  odvnitinihopriméru  yarovych hran 2257 30% 37,57 hrany trubek od hrany trubek

40 mm 45°; 507, 55°; 60° 40 mm

Rucni, lehky stroj pro vytvareni ukosl pred svafovanim kovovych materiall. Pracuje na
principu frézovani rotacni hlavou osazenou bfitovymi destickami. Lze ji pouzit na jakoukoliv
rovnou ¢i tvarovou hranu plechd, profild i trubek. Diky nastavitelnym otackdm lIze tento stroj
pouzit na v8echny typy materialt od nerezu pfes ocel az po hlinik. Vysledny Ukos je na vétsiné
materidlt dokonale hladky a neni zapotfebi dalsich dokon&ovacich praci.

Pomoci specidlni hlavy a radiusovych desticek je mozno srazet hranu s radiusem R2 az R5.

156 oy




MAXCLINE

HLAVNI VYHODY

> vhodné pro tkosovani plechii i trubek

> pro jakoukoliv tloustku plechu

> jednoduché nastaveni thlu a Sitky ukosu
> ochrana proti pretiZzeni a vibracim

> rychla a jednoducha vyména desticek

Maximalni Sifka

Ukosu 21 mm

Neomezena
tloustka plechu

1

—

Zarovnani cela

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ukosu 21 mm

Uhel dkosu 0°-60°

Tloustka plechu neomezena

Vykon motoru 1,6 kW

Napéti 230V /50 Hz

Otéacky hlavy (bez zatéze) 2 780-3 340 ot/min

Zpusob obrabéni fréza — 10 desticek

Ukosovani trubek od @150 mm

Cista hmotnost stroje 23 kg

Rozmeéry (§ x h x v) 290 x 330 x 420 mm
- ©
I
[}

Horni dkos Uhel Ukosu Ukosovani vn&jsi hrany
0°-60° trubek od @ 150 mm

MAXCLINE patfi do nové generace flexibilnich rucnich
Ukosovacek slouzicich pro tkosovani hran plech( a trubek.
Je nezbytnym pomocnikem pfi pfipravé hran na svafovani.
Tento model nabizi fadu inovativnich feseni, kterd zajistuji
vétsi komfort a bezpedi pro obsluhu a sou¢asné umoznuiji

Stroj pracuje na principu frézovani rotacni hlavou
s 10 bfitovymi destickami. Ukosy o Sifce az 21 mm je
schopen provadét na libovolné tloustce plechu a zéroven
zvlada ukosovat také trubky od vnéjsiho prdmeéru 150 mm.

Uhel Ukosu Ize nastavit snadno a rychle, a to v rozmezi
od 0° az do 60°. Diky tomu je mozné s timto modelem
provadét zarovnani Celnich hran jiz ve standardni vybavée
bez nutnosti dokupovat specialni adaptéry. Stroj navic také
disponuje ochranou proti pfetizeni a vibracim, coz chrani
jak obsluhu, tak fidici jednotku ukosovacky.

Pro nerezové materialy slouzi verze MAXCLINE S.

ukosovacky plechtd




EMBL 0307 / AMBL 0307  recumicki oara

ELEKTRO (EMBL) PNEU (AMBL)
Maximalni Sitka ukosu 10 mm
HLAVNi VYHODY Uhel Gkosu 15°-45° (plynule)
Tloustka plechu neomezena
> jednoducha obsluha a vyména desticky Okosovani rédiusi RO-R4
> vhodna také pro tikosovani trubek Ukosovani trubek od @200 mm, s adaptérem od @ 80 mm
> lze pouzit i pro srazeni hran pod radiusem Zpisob obrabéni fréza - 1 desticka
Vykon motoru 1,01 kW
Napéti 230V /50 Hz
Tlak vzduchu = 6 bar
Spotieba vzduchu - 900 I/min
Otacky hlavy (bez zatéze) 11 000 ot/min 14 000 ot/min
Cista hmotnost stroje 39 kg 2,9 kg
Rozméry ($ x h x v) 316 x 190 x 179 mm 202 x 180 x 126 mm
| 0y ©
i | i .
[} : 1 [}
Maximalni $itka Neomezend Ukosovani radiust Horni Ukos Uhel Ukosu Ukosovani vngjsi hrany
tkosu 10 mm tloustka plechu R2-R4 15°=45° (plynule) trubek od @ 200 mm

Ruc¢ni ukosovacka EMBL 0307 je lehky a rychly stroj pro
vytvareni Ukosl pred svafovanim kovovych materidld.
Pracuje na principu frézovani rota¢ni hlavou osazenou
1 Ctyfstrannou bfitovou destickou. Diky presnému
a dokonalému opracovani povrchu materidlu neni zapotrebi
dalSich dokonc¢ovacich praci.

EMBL 0307 mizete pouzivat na profily, plechy a trubky
(od prmeéru 200 mm, se zvlastnim adaptérem pak jiz od
80 mm) a pomoci specidlni desticky mazete srazet hrany
pod radiusem R2—R4.

Ruc¢ni Ukosovacka AMBL 0307 je pneumatickou variantou
stroje EMBL 0307. Je to lehky a rychly stroj pro vytvareni
Ukosl pred svafovanim kovovych materidld. Pracuje na
principu frézovani rotacni hlavou osazenou 1 Ctyfstrannou
bfitovou destickou. Diky pfesnému a dokonalému
opracovani povrchu materidlu neni zapotfebi dalSich
dokoncovacich praci.

AMBL 0307 muzZete pouzivat na profily, plechy a trubky
(od priiméru 200 mm, se zvlastnim adaptérem pak jiz od
80 mm) a pomoci specidlni desticky mUiZzete srézet hrany
pod radiusem R2—-R4.




) OOJEHLOVANI

Jedna se o dokoncovaci fazi obrabéni. Stroje pracuji na principu
odstranovani ostrych hran a otfep(i, které vznikaji napfiklad po
stfihani, fezani, ohybani, dérovani a podobné. Tato povrchova
Uprava zabranuje poskozeni povrchovych tprav v oblasti hrany
obrobku. Umoziiuje snadné srazeni vnéjSich i vnitrnich hran.

FREZA
Stroje jsou osazeny bud stopkovou frézou nebo rotaéni hlavou,
kterd je osazena vymennymi bfitovymi destickami.

PODAVANI
Stroje jsou vedeny po materidlu ru¢né, obsluha musi zajistit
dostatecny pritlak k hrané.

UHEL UKOSU
Stroje maji standardné fixni Uhel 45°, nékteré umoznuji uhlové
nastaveni v rozmezi 30°—45°.

VARIBUR NIDBUR CB 01
Max. sitka ukosu (mm) ] 1 1,5
Uhel tkosu (°) 45° 45° 45°
Tloustka plechu neomezena neomezena 1,5 mm
Ukosovani radiust - - R3
Vykon motoru (kW) 0,22 0,11 0,45
Napéti
Otagky hlavy (ot/min) 20 000 20 000 28000

rotacni fréza
2 desticky

stopkova fréza

stopkova fréza 3britova s loziskem

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje (kg) 3 08 0,5

SEZNAM ODJEHLOVACEK

ukosovacky plechtd

VYHODY

> jednoducha obsluha

> nizkeé porizovaci naklady

> pro rovné nebo zakrivené plechy

> neomezena tloustka plechu

CB 02 CBR 03 ECB 0203 ACEFIN
8 = 4,5 30
45° 15°-45° 45° 15°-60°
neomezena neomezena 3-100 mm
R2 R3 R2,R3
0,45 = 045 7,5
230V /50 Hz 230V /50 Hz
13000 12 000 11000 7 000
rotacni fréza rotacni fréza rotacni fréza rotacni fréza
1 desticka 2 desticky 1 desticka 3 desticky
1.8 18 2,5 48




VARIBUR

HLAVNI VYHODY

> robustni ruéni odjehlovacka

> pneumaticky pohon

> vhodna pro rovné i tvarové hrany

> lze opracovavat také malé obrobky

VARIBUR je robustni ruéni pneumaticka odjehlovacka
se stopkovou frézou, vhodna na opracovani rovnych
i tvarovych hran s maximalni sitkou Ukosu 3 mm. Po upnuti
do specidlniho stolniho svérdku (zvlastni prislusenstvi) s ni

Ize opracovavat i malé obrobky.

Maximalni Sitka
tkosu 3 mm

Neomezena
tloustka plechu

NIDBUR

HLAVNi VYHODY

Uhel Gkosu 45°

> nizka hmotnost a jednoducha obsluha

> pneumaticky pohon

> vhodna pro rovné i tvarové hrany

> lze opracovavat také malé obrobky

A

Hmotnost 3 kg

NIDBUR je pohotovostni ru¢ni pneumaticka odjehlovacka
se stopkovou frézou pro opracovani jakychkoliv hran,
a to i velmi malych otvorl a radiusi s moznosti zmenseni
opérné plochy ze standardniho @ 50 mm na @ 18 mm.
S timto strojem muiZete provadét ukosy s maximalni

Sitkou T mm.

Maximalni Sifka
ukosu T mm

Neomezend
tloustka plechu

Uhel Gkosu 45°

)

Hmotnost 0,8 kg

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ukosu
Uhel dkosu

Tloustka plechu
Vykon motoru

Tlak

Spotreba

Otacky

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ukosu
Uhel tikosu

Tloustka plechu
Vykon motorou

Tlak

Spotfeba

Otacky

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje

3mm

45°
neomezena
0,22 kW

6 bar

320 I/min

20 000 ot/min
stopkova fréza
3kg

Tmm

45°

neomezena

0,17 kW

6 bar

200 I/min

20 000 ot/min

stopkova fréza 3 bfitova s loZiskem
0,8kg




CB 01

HLAVNi VYHODY

> pneumaticky pohon

> nizka hmotnost a jednoducha obsluha : L
> dlouha Zivotnost desticek ‘4
> vhodna pro rovné i tvarové hrany o

> moznost odjehlovat otvory jiz od 6,8 mm

Pneumaticka odjehlovacka pro rovné i obloukové hrany.
Pracuje na principu frézovani rota¢ni hlavou osazenou
dvéma tristrannymi destickami. Maly prdmér vodiciho talife
umoznuije jak prijemnou praci obsluhy se strojem, tak i praci
ve stisnénych prostorech. CB 01 umozhuje odjehlovat
tenké plechy jiz od 1,5 mm. Energeticky Usporny motor
zajistuje vysoky vystupni vykon a zdroven nizkou spotfebu
vzduchu. Diky pfesnému a dokonalému opracovani povrchu
materidlu neni zapotrebi dalsich dokoncovacich praci.

CB 02

HLAVNi VYHODY

> ergonomicky unikatné resena

> pneumaticky pohon

> lze pouzit na plechy, profily i trubky
> lze srazet hrany s radiusem R2

CB-02 je ergonomicky unikatné FfeSenda pneumaticka
odjehlovacka pro rovné i obloukové hrany. Pracuje na
principu frézovani rotacni hlavou osazenou 1 ¢tyfstrannou
bfitovou desti¢kou. Diky vedeni pomoci loziska Ize CB-02
pouzit nejen pro opracovani hran plechd a profil(, ale i pro
trubky a obloukové hrany od poloméru 6 mm. S pomoci
specidlni desticky mlzete CB-02 pouZit i pro srazeni hran
pod radiusem R2.

TECHNICKA DATA
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TECHNICKA DATA
Maximalni Sitka ikosu 1,5mm
Uhel dkosu 45°
Ukosovani radiust R3
Tloustka plechu 1,5mm
Vykon motoru 0,45 kW
Tlak 0,6 MPa
Spotieba 0,15 m®/min
Otacky (bez zatizeni) 28 000 ot/min
Minimalni prdmér otvoru 6,8 mm
Cista hmotnost stroje 0,5 kg

-

Maximalni sitka Ukosovani radiust

Ukosu 1,5 mm

oA

Tloustka plechu  Uhel tkosu 45°  Hmotnost 0,5 kg
1,5 mm

CBR 03

HLAVNi VYHODY

pneumaticky pohon

ukosovani radiust R3

nizka hmotnost 2,2 kg

vV V. VvV VvV

snadna a rychla vyména britovych desticek

CBR-03 unikatni pneumatickd Ukosovacka urcend
pro srazeni hran s radiusem R3. Pracuje na principu
frézovani rotaéni hlavou osazenou parem ctyfstrannych,
bfitovych desticek. Vhodnd zejména pro opracovani
ocelovych material(l balastnich nadrzi, pro lodni prdmysl
a mostni konstrukce.

Maximalni Sitka ikosu 3mm

Uhel Gkosu 45°
Ukosovani radius( R2

Tloustka plechu neomezena
Vykon motoru 0,45 kW

Tlak 0,59 MPa
Spotieba 400 I/min
Otacky 13 000 ot/min

ZpUsob obrabéni

Cista hmotnost stroje

fréza — 1 desticka
1.8kg

M

-

Maximalni sitka Ukosovéni radiust

Ukosu 3 mm

TECHNICKA DATA
Ukosovani radiust
Minimalni pramér otvoru
Tlak vzduchu
Spotfeba vzduchu
Otacky stroje (bez zatiZzeni)
Pocet bfitovych desticek

Cista hmotnost stroje

O

Minimalni pramér
otvoru 22 mm

Neomezend
tloustka plechu

Uhel kosu 45°  Hmotnost 1,8 kg

R3

22 mm

0,6 MPa

0,65 m®/min
12 000 ot/min
2

1,8 kg

A
Qs [
N

Otacky stroje
(bez zatizent)
12 000 ot/min

Hmotnost 2,2 kg




ECB 0203

HLAVNi VYHODY

> elektricky pohon
> lze pouzit na plechy, profily i trubky

> lze srazet hrany s radiusem R2 a R3

Rucni elektrickd odjehlovacka ECB 0203 pracuje na
principu frézovani rotacni hlavou osazenou 1 ¢tyfstrannou
bfitovou destickou. Diky vedeni pomoci loziska Ize stroj
pouZzit nejen pro opracovani hran plechd a profild, ale i pro
trubky a obloukové hrany od poloméru 7,5 mm. S pomoci
speciélni desticky mizete ECB 0203 pouzit i pro srazeni
hran pod radiusem R2 nebo R3.

i R i I

] | 1

| I 1

! : :
Maximalnf Sitka Ukosovani radiustl Neomezena Uhel tkosu 45°
tkosu 4,5 mm R2,R3 tloustka plechu

ACEFIN

HLAVNi VYHODY

> rucni, lehky stroj
> lze pouzit na plechy i profily

> neni potfeba dokoncovacich praci

Ruéni, lehky stroj pro vytvareni UkosU pfed svafovanim
kovovych material(l. Pracuje na principu frézovani rotaéni
hlavou osazenou 3 ¢tyf'strannymi britovymi destickami. Lze
ji pouzit na jakoukoliv rovnou hranu plech( ¢&i profild. Diky
pfesnému a dokonalému opracovani povrchu materialu
neni zapotfebi dalsich dokoncCovacich praci.

oA

Maximalni Sifka Neomezena
ukosu 8 mm tloustka plechu

Uhel tkosu 45°  Hmotnost 4,8 kg

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka dkosu
Uhel dkosu

Ukosovani radiust
Tloustka plechu
Vykon motorou
Napéti

Otacky

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje

[

Hmotnost 2,5 kg

TECHNICKA DATA

Maximalni Sitka ikosu
Uhel dkosu

Tloustka plechu
Vykon motoru

Napéti

Otacky

Zpusob obrabéni

Cista hmotnost stroje

4,5mm

45°

R2,R3
neomezena
0,45 kW
230V /50 Hz
11 000 ot/min

fréza — 1 desticka
2,5 kg

8 mm

45°
neomezena
1,2 kW

230V /50 Hz
7000 ot/min

fréza — 3 desticky
4,8 kg




RUCNi PASOVE BRUSKY

Profesionalni ru¢ni pasové brusky se zadnim vyfukovym b=
systémem jsou vhodné pro brouseni v Uzkych prostorech : g;’!“ . ' B o s
| g T gt
rozich nebo na zakfivenych plochach. 3 4
L =
Brusny pas Ize snadno vyménit. Uhel ochranného krytu Ize
B-10CL B-20CL

libovolné ménit podle pracovni polohy a tvaru obrobku.

o
;t/ & |
N =S
(lbrusnylpss vZng::mprgrgggm Nizké hmotnost B-20CL-A
TECHNICKA DATA
B-10CL B-20CL B-120CL-A B-30CL

Tlak vzduchu (MPa (kgf/cm?)) 0,6 (6)
Rychlost pasu (m/min) 1120 2770 2310
Velikost pasu (mm) 10 x 330 20 x 520 30 x 540

Cista hmotnost stroje (kg) 09 1,6 1,5 24







UKOSOVACKY TRUBEK S VNITRNIM UPINANIM

Upinaji se za vnitfni pramér trubky pomoci trojice upinacich
€elisti. Umoziiuji provedeni poZadovanych operaci (zarovnani
cela, ukos, kalibrace) béhem jednoho kroku pomoci tvarovych
nozl. Celou modelovou fadu Ize pouzivat ve vyrobé, na montazi,
ale i pri opravach prfimo na stavbé.

VOLBA POHONU

U vétsiny modell je moZnd volba pohonu, a to bud elektrického nebo
pneumatického, u nejvétsich model(, i hydraulického. U mensich
pneumatickych modeld je pak mozno zvolit i pneumatické
upinani stroje.

LITEA FLATZ LITEAMAT RAX 4PACT
VT RIS L 20-42 20-39 20-42 28-76  23-108
standard (mm)
Vnitfni priimér trubky 12521 125-21  125-21  20-30
rozsiteni (mm) ’ ' g
Vnéjsi pramér trubky (mm)
Pramér hlavy/talife (mm) 67 40 78 80 115 (80)
Zdvih 23 20 40 40 40
Max. hladina hluku 75 75 75 75 75

SEZNAM UKOSOVACEK strana
LITEA. 34
FLATZ oo 35
LITEAMAT ... 36
RAX . a7
APACT .. 38
APACTAUTO. ... . 39
ENERGLIX ... 40
SHAVEDGER . ... ... a
PLOHMAX ... 42
TOPTORQ. ..o 43
ULTRATORQ ... oo 44

4PACT SHAVED- ULTRA-
AUTO ENERGLIX GER PLOHMAX TOPTORQ TORQ

20-108 39-104 46-207 94,5-318,5  180-504 465-916

az418 az 590 az 997
508-1016
115 126 220 330 (426) 550 (630) 1100
10 40 40 50 50 100

75 75 75 75 75 75

ukosovacky trubek




LITEA

TECHNICKA DATA

HLAVNi VYHODY ELEKTRO PNEU AKU
L Vhitfni @ trubky standard 20-42 mm
> nizkd hmotnost Vnitini @ trubky rozsifeni 12,5-21T mm
> vhodna pro nejmensi priméry trubek Pramér hlavy &7 i
> rychlé a hladké ukosy Zdvih 23mm
> lkosovani membranovych stén Kaghladivallic D0
Otacky hlavy 180 ot/min 305 ot/min 151 ot/min
> dostupna s automatickym upinanim c
Kroutici moment 17 Nm 29 Nm 30 Nm
Vykon motoru 720 W 430 W 720 W
TYPY NOZU Napéti 230V / 50 Hz - -
Spotieba vzduchu - 615 1/min -
; A Tlak vzduchu = 6 bar =
Pfipojeni - 1/2" -
vn&jsi ukos vnitini Gkos Gelni ukos Cista hmotnost stroje 5.5kg 48kg 57kg

NP Vnitfni pramér ) ! Prameér hlavy Elektro 5,5kg
l/nltt)rknl %U_Tzer @ trubky rozsifeni ggvm -!©Lr= 67 mm Pneu 48kg
ks T 12,5-21 mm i T NI (volitelné 60 mm) Aku 57kg

LITEA je lehka ukosovacka ur¢ena pro ukosovani trubek s malymi
praméry. Upina se v ose vnitfni strany trubky a soucasné zvlada
upinaci hridele lIze upnout Ukosovacku do trubky o vnitfnim
praméru 20 az 42 mm, pfi pouZziti redukované upinaci hridele Ize
Ukosovacku upinat do trubek o préméru od 12,5 mm. Pomoci
specialnich Celisti je mozné Ukosovat také plastoveé trubky. Ke stroji
jsou dostupné noze pro Ukosovani témér vsech materidld.

Ukosovadka LITEA je nabizena ve verzi s elektrickym
i pneumatickym pohonem. Pneumatickou verzi Ize navic dovybavit
pneumatickym automatickym upinacim zafizenim. Pro zékazniky,
ktefi provadeji opakované ukosy je k dispozici piné automaticka
verze LITEAMAT.




FLATZ

HLAVNI VYHODY

vhodna pro ukosovani v omezeném prostoru

nizka hmotnost

>
>
> vhodna pro nejmensi priméry trubek
> rychlé a hladké ukosy

>

ukosovani membranovych stén

TYPY NOZU
vnéjsi ukos vnitfni ukos Celni Ukos
P Vnitfni prameér
Vnitini prdmér o
- trubky rozsireni
trubky 20—-39 mm @ 12.5-21 mm

TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU AKU
Vnitini @ trubky standard 20-39 mm
Vnitfni @ trubky rozsifeni 12,5-21 mm
Pramér hlavy 40 mm
Zdvih 20 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 290 ot/min 243 ot/min 152 ot/min
Kroutici moment 45Nm 20 Nm 20 Nm
Vykon motoru 720 W 430 W 430 W
Napéti 230V /50 Hz = 18V /4,0 Ah
Spotieba vzduchu - 440 I/min -
Tlak vzduchu = 6 bar =
Pfipojeni - 6/8" -
Cista hmotnost stroje 5,5kg 4kg 5,5 kg

Zdvih =,J!Lr= Pramér hlavy ﬁ Elr?:sro i tg
20mm 1ir— A0 mm Pneu 55k
10 Kg

FLATZ je lehka ukosovacka trubek urCena pro ukosy trubek
s nejmensimi praiméry. Ukosovacka je idedlni pro pouziti ve vyrobé
membranovych stén a opravéch kotl energetickych zdrojd.

Diky unikatni konstrukci téla a hlavy se Sitkou 40 mm a racnovym
upinacim prvkdm, umoZfujicim obsluhu pouze z jedné strany, ji Ize
pouzit v membranovych sténach a oknech se svétlosti nad 40 mm.
Stroj se upina zevnitf trubky a zvlada soucasné provadét vnéjsi
i vnitfni Ukos a zarovnani ¢ela. Upinaci rozsah se standardni upinaci
hrideli je 20 az 39 mm, v pripadé vyuziti redukované upinaci hridele
Ize Ukosovacku upinat do trubek o vnitfnim prliméru od 12,5 mm.

FLATZ je diky velice nizké hmotnosti — pouze 5 kg a malym
rozmérlm idealni pro pouZiti v téZko dostupnych mistech. Ke stroji
jsou k dispozici noze na vétsinu materiald. Ukosovacka FLATZ je
dodavana v pneumatické nebo elektrické verzi.

ukosovacky trubek




LITEAMAT

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA

> uréeno pro tikosovani tepelnych vyménika Vnitini @ trubky standard 20-42mm
Lo Vnitini @ trubky rozsifeni 12,521 mm

> automaticka o
PrGimér hlavy 78 mm

> maximalni rychlost Zdvih 40 mm

> ovladani pedalem Max. hladina hluku 75dB

> nizka hmotnost Otacky hlavy 180 ot/min
Kroutici moment 18 Nm

Ve Vykon motoru 435 W
TYPY NOZU Spotieba vzduchu 6151/min

Tlak vzduchu 7-8 bar
; A Pripojeni 1/2"

Cista hmotnost stroje 11,2 kg

vnéjsi ukos vnitni ukos Celni Ukos

. Vnitfni prameér ) ! .
Y”EL”‘%{TSF @ trubky rozsien igv'h =aJ L;= ;’gumerhlavy ﬂ Hmotnost 112 kg
rubky mm 12,5-21 mm u mm 1ir- mm

LITEAMAT je lehka ukosovacka vyvinutd specialné pro prace
na trubkovnicich a pro mnohondsobné opakované operace.
Diky automatizaci dokaze vyrazné zkratit ¢asy neproduktivnich
pracovnich operaci.

Je ur€end pro ukosovani trubek malych primérd. Upina se
soucasné se zarovnavanim cela. Upinaci rozsah se standardni
upinaci hrideli je 20 az 42 mm nebo s redukovanou hfideli jiz od
12,5 mm. Ukosovacka vazi 11,2 kg.

Lze ji pouzit zejména pfi Ukosovani nebo zkracovani trubek,
uvolfiovani tésnicich svarll nebo vytvoreni svarového kalisku na
trubkovnici pfi opravach. Se specidlni Celisti zvlada i ukosovani
plastovych trubek. Ukosovaci noze mohou byt pouzity pro
vSechny typy ukosl. VSechny pracovni operace jako upnuti,
spusténi pohonu, posuv do zabéru i nasledné zastaveni a odepnuti
jsou provedeny automaticky. Po nastaveni je jiz obsluha velmi
jednoducha a nenaroc¢na. Operator pouze seslapne pedal.




RAX

HLAVNI VYHODY

> idealni na trubky s priméry od 2" do 3"

> vsestranna, robustni, velmi silna
> vnitfni upinani

> rychlé a hladké ukosy

TYPY NOZU
vnéjsi ukos vnitfni ukos Celni Ukos
. Vnitfni prameér
Vnitini prdmér o
- trubky rozsireni
trubky 28=76 mm @ 20-30 mm

TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU AKU
Vnitini @ trubky standard 28-76 mm
Vnitini @ trubky rozsifeni 20-30 mm
Primér hlavy 80 mm
Zdvih 40 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 74 ot/min 107 ot/min 44 ot/min
Kroutici moment 82 Nm 56 Nm 56 Nm
Vykon motoru 1300W 800 W 720 W
Napéti 230V /50 Hz = 18V /4,0 Ah
Spotieba vzduchu - 1000 I/min -
Tlak vzduchu = 6 bar =
Pfipojeni - 172" -
Cista hmotnost stroje 9kg 8kg 9kg

Zdvih =,J!Ll= Prameér hlavy ﬁ Els:ltjro gtg
40 mm jir- 80 mm AkU 9k
g

RAX Ukosovacka trubek s vnitfnim primérem od 28 do 76 mm se
upina uvnitf trubky a zvlada soucasné provadét vnéjsii vnitni ukos
a zarovnani ¢ela. Dolni hranici standardniho upinaciho priméru Ize
pomoci redukované upinaci hfidele snizit az na 20 mm.

RAX je velmi oblibend, univerzalni, robustni a extrémné vykonna
Ukosovacka. Uplatnéni najde v mnoha odvétvich priimysilu, prede-
v&im pak pfi vyrobé a opravach kotld.

Ukosovacka RAX je velmi podobné stroji 4PACT s tim rozdilem, ze
je standardné doddvana pouze s jednou upinaci hrideli, zatimco
4PACT je dodavan se dvéma.

RAX je dostupna s pneumatickym nebo elektrickym poho-
nem. K pneumatické verzi Ize dokoupit jako pfislusenstvi auto-
matické upinani.
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4PACT

HLAVNi VYHODY

> velky upinaci rozsah

> lehka a vSestranna

> ukosovani vétsiny silnosténnych trubek
> dveé upinaci hridele

> rychlé a hladké tkosy

TYPY NOZ0
vnegjsi ukos vnitfni ukos Celni tkos  tulipnovy Ukos

VnitFni pramér Ukosovani
= i silnosténnych
trubky 23-108 mm Sy

TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU AKU
Vnitfni prameér trubky 23-108 mm
Pramér hlavy 115 mm (80 mm)
Zdvih 40 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 74 ot/min 87 ot/min 44 ot/min
Kroutici moment 143 Nm 140 Nm 140 Nm
Vykon motoru 1300W - 720 W
Napéti 230V /50 Hz - -
Spotieba vzduchu - 7600 I/min -
Tlak vzduchu - 6 bar -
Pfipojeni = 3/4" =
Cista hmotnost stroje 10kg 9 kg 10kg

Zdvih
40 mm

1\
2ila

Elektro 10k
Prameér hlavy Pneeuro 9 kgg
115a80 mm AKU 10 kg

<

4PACT ukosovacka trubek s vnitfnim prdmérem od 23 do 108 mm.
Nejvétsi prednosti této ukosovacky je jeji pracovni rozsah, ve své
tfidé ojedinéle velky. Je lehka a snadno se ovlada. Na trubku se
upina zevniti pomoci tfi upinacich Celisti.

Cela. Zménu ukosovaciho Uhlu Ize provést snadno pouze vyménou
nozl za jiné. K dispozici jsou noZe na témér jakékoliv operace
- slozeny Ukos, tulipdnovy Ukos, kalibrace tloustky stény atd.
4PACT je univerzalni stroj s télem zplostélym na 80 mm.

Hlavni vyhodou Ukosovacky 4PACT oproti modelu RAX jsou
dvé upinaci hfidele v rdmci standardni dodévky. Ukosovacka je
dostupna v pneumatické i elektrické verzi. K pneumatické verzi Ize
dokoupit automatické upinani.




4PACT AUTO

HLAVNI VYHODY

> velky upinaci rozsah
> lehka a vSestranna

> dvé upinaci hridele

> uréeno pro tikosovani parnich kotli

> automaticka

TYPY NOZ0
vnéjsi ukos vnitfni ukos Celni Ukos
Ukosovani

Vnitfni prameér
trubky 23—-108 mm

i silnosténnych
trubek

TECHNICKA DATA

Vnitini prameér trubky 20-108 mm
Prdmér hlavy 115 mm
Zdvih 40 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 70 ot/min
Vykon motoru 1020 W
Kroutici moment 140 Nm
Spotieba vzduchu 1600 I/min
Tlak vzduchu 6 bar
Pripojeni 3/4"

Cista hmotnost stroje 15kg

Zdvih =aJ!Ll= Primeér hlavy
40 mm 1ir- 115 mm

ﬂ Hmotnost 15 kg

Tato pneumaticka Ukosovacka byla vyvinuta pro praci na
trubkovnicich a dalSich mnohocetnych operacich. Po prvotnim
nastaveni Ukosovacky muaze operdtor snadno provadét
vicendsobné operace za pomoci nozniho vypinace. Upinani, rotace
a podavani jsou provadény automaticky.

4PACT AUTO se upina do trubky o prdmeéru od 23 do 108 mm
pomoci tfi pneumatickych cCelisti a zvlada soucasné ukosovani
vnejsiivnitfni hrany a zarovnavani cela. Na vétsinu béznych aplikaci
jsou noze standardné dostupné skladem, v pripadé specialnich
pozadavkl Ize noZe vyrobit dle prani zékaznika.

ukosovacky trubek




ENERGLIX

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA
> do naroénych podminek ELEKTRO PNEU
Vnitfni primér trubky 39-104 mm
> ukosuje hladce napoprvé L
PrGimér hlavy 126 mm
> robustni Zdvih ) G
> rychla, nevibruje, hladky zabér Max. hladina hluku 75dB
Vykon motoru 1200W 700 W
Otacky hlavy 43 ot/min 63 ot/min
Ve Kroutici moment 245 Nm 180 Nm
TYPY NOZU Napéti 230V /50 Hz
Spotreba vzduchu - 1600 I/min
\ A k Tlak vzduchu - 6 bar
Pripojeni = 3/4"
vngjsi ukos vnitfni kos Celnidkos  tulipanovy Ukos Cista hmotnost stroje 18 kg 17 kg

Vnitini pramér iUslji?nsc;jsvt?érr]wlnych Zdvih =,J!L[= Pramér hlavy ﬁ Elektro 18 kg
trubky 39-104 mm ek u 40 mm jir- 126 mm Pneu 17 kg

ENERGLIX je velmivykonna ukosovacka pro ukosy na silnosténnych
trubkach. Upina se pomoci hfidele se tfemi celistmi.

Do ukosovacky Ize najednou upnout az Ctyfi noze, coz umoznuje
stroji je dostupna Siroka Skdla Ukosovacich noz(, se kterymi Ize
provadeét tulipanové i sloZzené ukosy.

Sohledem na jeho vysoky vykon je ENERGLIX s Uspéchem pouzivan
pro odstranovani tésnicich svar( trubek v kotlich a vymeénicich.

Ukosovadka ENERGLIX je doddvana s elektrickm nebo
pneumatickym pohonem. Pneumatickd verze miZe byt navic
dovybavena i pneumatickym upinacim systémem do trubky.
V rémci volitelného prislusenstvi Ize objednat obloukovou hfidel
pro upnuti do kolene.



SHAVEDGER

HLAVNI VYHODY
nejsilnéjsi lehka ukosovacka
velky rozsah

ukosuje riizné materialy

vV V. VvV VvV

kompletni tlkos 3 v 1 — Ize provést i soucasné

TYPY NOZ0
vnéjsi ikos vnitfni Ukos Celnidkos  tulipanovy Ukos

Vnitfni pramer Ukosovani
- i silnosténnych
trubky 49-207 mm o

TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU HYDRAUL
Vnitfni pramér trubky 49-207 mm
Prdmér hlavy 220 mm
Zdvih 40 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 28 ot/min 44 ot/min 26 ot/min
Kroutici moment 264 Nm 250 Nm 250 Nm
Vykon motoru 1900 W 1300W 1000W
Napéti 230V /50 Hz - -
Spotreba vzduchu - 1300 I/min -
Tlak vzduchu - 6 bar -
Pripojeni = 3/4" =
Cista hmotnost stroje 25kg 24 kg 25 kg

Zdvih EJ!L; Primér hlavy é Elsgltjro %i tg
u 40mm jir- 22D i) Hydraul 25 kg

SHAVEDGER je nase nejvykonnéjsi ruéni ukosovacka, se kterou
|ze snadno Ukosovat i trubky se silnymi sténami. V zavislosti na
velikosti Ukosu a typu materidlu Ize vétsinu UkosU provést na jeden,
pfipadné dva kroky.

Do ukosovacky SHAVEDGER Ize upnout aZ &tyfi rdzné tvarované
noze, coz umoznuje provadét témér vdechny typy Ukosud. Diky
odolnym prevodlima zesilené upinacihfidelije strojvhodny zejména
na Ukosovani tlustych stén trubek o prdmeéru 49 az 207 mm. Diky
Ctvefici nozG ¢i drzakd nozl osazenych bfitovymi destickami Ize
Ukosovacka SHAVEDGER je dostupné s elektrickym, pneumatickym
nebo hydraulickym pohonem. Pneumaticka verze mize byt navic
dovybavena o automaticky pneumaticky upinaci systém. V ramci
volitelného pfislusenstvi Ize objednat obloukovou hfidel pro upnuti
do kolene. Pri pouziti specialniho ramene je mozno drazkovat
priruby o prdméru 65-400 mm.
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P LO H M AX TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU HYDRAUL
HLAVNi VYHODY Vnitni @ trubky 94,5-318,5 mm (rozsifeni az na 418 mm)
. . Primér talife 330 mm (rozsifeni az na 426 mm)
> vykonna .
Zdvih 50 mm
> rychla Max. hladina hluku 75dB
> hladky povrch tkosu Otagky hlavy 17 ot/min 17 ot/min 14 ot/min
> ukosuje tvrdé materialy Kroutici moment ggi m Eg E:g 180 Nm 692 Nm
> pouziti v ropném, jaderném Vykon motoru 2.2 KW 2,1 kW 30 KW
a chemickém primyslu Napéti 230V / 50 Hz . .
. Spotieba vzduchu = 1400 I/min =
TYPY NOZU Tlak vzduchu - 6 bar -
Pripojeni - 3/4" -
; A k Priitok oleje - - 30 I/min
Tlak oleje = = 100 bar
vnéjsi ukos vnitfni ukos Celni Ukos tulipdnovy Ukos Cista hmotnost stroje 80 kg
e (o) pmee D 2. GGt [ w
(rozsiteni az na 420 mm) trubek

PLOHMAX je extrémné vykonna ukosovacka umoziujici prace na
extrémnich tloustkdch stén i specidlnich materidlech. Tento model
je nejcastéji pouzivan v energetice a chemickém prdmyslu.

Upinani stroje do trubky probiha pomoci upinacich segment(
se Sesti upinacimi plochami v rozsahu od 94,5 mm do 318,5
mm. Upinaci rozsah Ize v pripadé potfeby rozsifit az na 418 mm.
Maximalni vnéjsi obrobitelny prdmeér trubky je 426 mm. V jednom
kroku je mozné provadét vnéjsi i vnitfni Ukos a zarovnani Cela.
V Zzavislosti na zvolenych nozich |ze provadét ukosy tulipanové,
slozené, kalibraci stén trubky a dalsi.

Pro vétsinu béznych operaci jsou noze standardem, v pfipadé
specidlnich pozadavk( Ize noze na zakazku vyrobit. Ukosovacka
PLOHMAX je dostupna s elektrickym, pneumatickym nebo
hydraulickym pohonem.




TOPTORQ

TECHNICKA DATA

HLAVNI VYHODY ELEKTRO PNEU HYDRAUL
> vysoky kroutici moment Vnitini @ trubky 180-504 mm (rozsiteni az 590 mm)
oL . Pramér talife 550 mm (s rozsifenim az 630 mm)
> pro narocnou praci Zdvih 50
> rychlé Max. hladina hluku 75dB
> velky rozsah Otéacky hlavy 14 ot/min 11 ot/min 10 ot/min
> ukosuje trubky s velmi tlustymi sténami Kroutici moment 2709 Nm 1500Nm 1640Nm
Vykon motoru 2,4 kW 3,1 kW 3,5 kW
Napéti 230V /50 Hz - -
TYPY NOZU Spotreba vzduchu = 2800 I/min =
Tlak vzduchu - 6-8 bar -
Pripojeni - 3/4" -
; A k Pritok oleje - - 30 I/min
Tlak oleje - - 100 bar
vnéjsi ukos vnitni ukos Celni Ukos tulipdnovy ukos Gista hmotnost stroje 245 kg

Vnitfni pramér Ukosovani ) -
trubky 180—-504 mm i silnosténnych ggwh Eg%mrsrrr;(allre Hmotnost 245 kg
(rozsiteni az 590 mm) trubek mm

TOPTORQ je extrémné silnd ukosovacka s vnitfnim upindnim
a axialnim posuvem. Je uréenad pro Ukosovani trubek s primérem
od 180 do 504 mm (v pfipadé pouZiti rozsifené hridele az do
prdméru 590 mm), na kterych diky soustave noz{ dokaze souc¢asné

Specidlni  systém posuvu do zabéru umozhuje pomoci
zpfevodovaného volantu velmi jemny a pfesny posuv.
Na vétsinu béznych operaci, popf. tulipdnové a slozené ukosy,

jsou noze dostupné standardné skladem. V pfipadé specialnich
aplikaci Ize noze vyrobit dle pozadavk( zékaznika.

Je mozné pouzit také odpovidajici drzaky bfitovych desticek.
Ukosovacka TOPTORQ se dodéva s pneumatickym, hydraulickym
nebo elektrickych pohonem.




ULTRATORQ

HLAVNi VYHODY

maximalni rozsah 997 mm
vhodna pro vS§echny druhy materialu
rychla a efektivni

semi-automaticky upinaci systém

vV V V VvV V

vhodna i pro ovalné trubky

TYPY NOZU
vnéjsi tkos vnitfni dkos Celnitkos  tulipanovy Ukos

Vnitini prameér Ukosovanf
trubky 465-916 mm i silnosténnych
(rozsiteni na 418 mm) trubek

O e, &S e
i i

TECHNICKA DATA

PNEU HYDRAUL
Vnitini @ trubky 465-916 mm (rozsiteni az 997 mm)
Vnéjsi @ trubky 508-1016 mm
Prameér talife 1100 mm
Zdvih 100 mm
Max. hladina hluku 75 dB
Cista hmotnost stroje 870 kg
Otacky hlavy 6 ot/min 14 ot/min
Kroutici moment iggg Hg Eg ggg 6200 Nm
Spotreba vzduchu 2800 I/min
Tlak vzduchu 6-8 bar
Pripojeni 3/4"
Pratok oleje - 64 |/min
Tlak oleje - 140 bar

ﬁ Hmotnost 870 kg

ULTRATORQ je nejnovéjsi a zaroven nejsilngjsi ukosovackou
z fady trubkovych ukosovacek. Vyuziva vSech vyhod ukosovacek
s vnitfnim upinanim, a pfitom je schopna ukosovat trubku az do
vnéjsiho priiméru 1 076 mm! Stejné jako vSechny dalsi Ukosovacky

a zarovnavani ¢ela.

ULTRATORQ dokdaze provadét stejné operace jako mensi
Ukosovacky z této fady a zvldadad ukosovat i ovalné trubky
nebo trubky s nerovnym povrchem. NoZe pro vétsinu béznych
operaci véetné tulipanovych ukosl jsou standardem. V pfipadé
specidlnich poZadavkd nebo operaci Ize vyrobit noZe pfesné dle
prani zakaznika.

Ukosovacka ULTRATORQ je k dispozici s pneumatickym nebo
hydraulickym pohonem.



UKOSOVACKY TRUBEK S VNEJSIM UPINANIM

Upinaji se na trubku za vnéj§i primér pomoci pevného

apohyblivého sedla. Diky jejich konstrukci je Ize pouZiti pro prace LITEGRIP

v membranovych sténach. Stejné jako tkosovacky s vnitfnim

SLIMGRIP

upinanim pracuji na principu rotacni hlavy osazené tvarovymi

nozZi dle pozadavku na tvar ukosu. Diky upnuti za vnéjsi primeér
Ize provést kalibraci i u velmi malych vnitfnich primérd, kde by
u predchozi modelové rady nebyl dostatek prostoru mezi vnitini
sténou a upinaci hrideli, a také srazeni hran na plnych tyci.

VOLBA POHONU

Mohou byt dodany v elektrickém nebo pneumatickém provedeni.

Vnéjsi pramér trubky (mm)
Priimér hlavy (mm)

Zdvih (mm)

Max. hladina hluku (dB)
Otacky hlavy (ot/min)
Vykon motoru (W)

Max. kroutici moment (Nm)
Napéti

Spotieba vzduchu (I/min)
Tlak vzduchu (bar)
Pripojeni

Cista hmotnost stroje (kg)

LITEGRIP
10-483
40
30
75
ELEKTRO: 360 / PNEU: 215
ELEKTRO: 720 / PNEU: 435
ELEKTRO: 14 / PNEU: 9 (6 bar), 27 (8 bar)
ELEKTRO: 230V / 50 Hz
PNEU: 615
PNEU: 6-8
PNEU: 1/2"
10

SEZNAM UKOSOVACGEK

SLIMGRIP
103-73
75
30
75
ELEKTRO: 113/ PNEU: 133
ELEKTRO: 900 / PNEU: 800
ELEKTRO: 56 / PNEU: 18 (6 bar), 54 (8 bar)
ELEKTRO: 230V / 50 Hz
PNEU: 1000
PNEU: 6-8
PNEU: 1/2"
15




LITEGRIP

HLAVNi VYHODY

> moznost prace v membranovych sténach
> kalibrace i u velmi malych vnitfnich priméri

> srazeni hran na pinych tycich

TYPY UKOSU
vnéjsi ukos vnitfni Ukos Celnf Ukos

Vnéjsi prmér trubky
10-483 mm

Srazeni hran
na plnych ty&ich

TECHNICKA DATA

ELEKTRO PNEU
Vnéjsi pramér trubky 10-48,3 mm
Primér hlavy 40 mm
Zdvih 30 mm
Max. hladina hluku 75dB
Otacky hlavy 360 ot/min 215 ot/min
Vykon motoru 720 W 435 W
Max. kroutici moment 14 Nm 9 Nm (6 bar) / 27 Nm (8 bar)
Napéti 230V /50 Hz -
Spotieba vzduchu 5 615 1/min
Tlak vzduchu - 6-8 bar
Pripojeni - 1/2"
Cista hmotnost stroje 10kg

Zdvih !L— Pramér hlavy
30 mm -ﬁ?_ 6 i & Hmotnost 10 kg

Zmensend varianta oblibeného modelu s vnéjsSim upindnim
pro ukosovani trubek do vnéjsiho priméru 48,3 mm, specidlné
upravena pro moznost prace v membranovych sténach, a to
i v otvorech se svétlosti 40 mm.

Upina se na trubku za vnéjsi prdmér pomoci pevného a pohyblivého
sedla. Stejné jako uUkosovacky s vnitfnim upinanim pracuje na
principu rota¢ni hlavy osazené tvarovymi nozi dle pozadavkd na
tvar ukosu.

Diky upnuti za vnéjsi prlimér Ize provést kalibraci i u velmi malych
vnitfnich prdmeérd, kde neni dostatek prostoru mezi vnitfni sténou
a upinaci hfideli, a také srazeni hran na plnych tycich.

Pro bezpetnou a pohodinou obsluhu Ize pohonnou jednotku
osadit na télo ukosovacky bud v ose opracovavané trubky, nebo
kolmo na ni.

LITEGRIP je doddvana v elektrické nebo pneumatickeé verzi.




SLIMGRIP

TECHNICKA DATA

HLAVNi VYHODY ELEKTRO PNEU
Vnéjsi pramér trubky 10,3=73 mm
> vnéjsi upinani Pramér hlavy 75mm
> vhodné pro stisnéné prostory Zdvih 30mm
. Max. hladina hluku 75dB
> pohodina obsluha
Otacky hlavy 113 ot/min 133 ot/min
. 18 Nm (6 bar)
Max. kroutici moment 56 Nm 54 Nm (8 bar)
TYPY UKOSU Vykon motoru 900 W 800 W
Napéti 230V /50 Hz -
; Spotreba vzduchu = 1000 I/min
Tlak vzduchu - 6-8 bar
Vn&j&i tkos vnitini ukos Eelni Gkos Pripojent : 1z
Cista hmotnost stroje 16 kg 15kg

Vnéjsi pramer trubky Zdvih ﬁJéLE Priimér hlavy Elektro 16 kg
10,3-73 mm 30 mm jir- 75 mm Pneu  15kg

-

i Oblibeny model ukosovacky s vné&jsim upinanim pomoci upinacich
= l sedel pro Ukosovani trubek do vnéjsiho prdmeéru 73 mm.

- 4 @ : Pomoci pevného a pohyblivého sedla se uping za vnéjsi primer
‘t trubky. Pracuje na principu rotacni hlavy a podle pozadavku na tvar

. Ukosu miZe byt osazena tvarovymi nozi stejné jako Ukosovacky

f s vnitfnim upinanim.

Diky specialni geometrii hlavy ji Ize pouzit i v membranovych

sténdch, v otvoru se svétlosti min. 60 mm. S Ukosovackou

SLIMGRIP mdzZete provést kalibraci prdmeéru trubek s malou

svetlosti.

= Pohonnou jednotku je mozné osadit na télo ukosovacky v ose
3 opracovavané trubky nebo kolmo na ni, coz zajistuje bezpe¢nou
' a pohodinou obsluhu.

SLIMGRIP je dodavana v elektrické nebo pneumatickeé verzi.










LITERING

HLAVNi VYHODY

déli a ukosuje soucasné
miiZe kopirovat ovalitu trubky

hlinikovy ram

vV V VvV V

ukosuje i tvrdé materialy

TYPY UKOSU

NI AR

vnéjsi ukos vnitfni Ukos slozeny Ukos  tulipdnovy Ukos

e o o Ukosovani Ukosovani trubek h : 5i
Vnéjsi primér . . ' - @ Ram Ize rozlozit , .
trubky 23-937 mm | silnosténnych S GEIED f 1 na dva C segmenty Lehky stroj
trubek (zvl&stni prislusenstvi)

LITERING je lehky Fezaci a Ukosovaci stroj ktery se upind na trubky. Zvlada rezat a nasledné Ukosovat trubky o prdméru
0d 23 do 937 mm. V pfipadé tloustky stény trubky do 25 mm Ize provadét obé operace sou¢asné pomoci kombinovanych nozd.

Diky hlinikovému télu ramu ma vyrazné niz8i hmotnost pfi zachovani dostatecné tuhosti pro opracovani trubek s béznou
tloustkou stén. Velkou vyhodou koncepce kruhového ramu je moznost nasazeni stroje na linii (rdm Ize rozdélit na dva
C segmenty). Ve stisnénych prostorach Ize pomocirohového adaptéru otocit motor 0 90° (zvldstni prislusenstvi). Pficné rameno
(zvlastni prislusenstvi) zvysuje tuhost ramu a umoznuje tkosovani trubek s vétsi tloustkou stén nebo del$imi vnitfnimi nabéhy.
Stroj Ize vybavit také kopirovacimi drzaky nozd (tzv. dancery), které umoznuji provadét tkosy na trubkach s vyraznou ovalitou.

LITERING je, v zavislosti na velikosti, dostupny s elektrickym, pneumatickym nebo hydraulickym pohonem.




TECHNICKA DATA - PNEU

Model

Rozsah OD (mm)
Radialni zdvih (mm)
Posun (mm)

Otacky za minutu (1/min)
Vykon pneumotoru (kW)

Spotieba vzduchu (I/min)

Pracovni tlak vzduchu (bar)

Hmotnost stroje (kg)

P-CLAP
01-03

33-108
25
01
48
08

1000
6-8
18

TECHNICKA DATA - ELEKTRO

Model

Rozsah OD (mm)
Radialni zdvih (mm)
Posun (mm)

Otacky za minutu (1/min)

Vykon elektromotoru (kW)

Napéti (V)
Frekvence (Hz)
Hmotnost stroje (kg)

E-CLAP
01-03

33-108
25
01
33
12
230
50
18

TECHNICKA DATA - HYDRAUL

Model

Rozsah OD (mm)
Radialni zdvih (mm)
Posun (mm)

Otacky za minutu (1/min)
Vykon hydromotoru (kW)

Pracovni tlak oleje (bar)

Hmotnost stroje (kg)

H-CLAP
01-03
33-108

25
0,1
48
1,6
130
18

P-CLAP
02-06

50-165
35
0,1
31
0,7

1300
6-8
22

E-CLAP
02-06

50-165
35
0,1
21
12
230
50
22

H-CLAP
02-06
50-165

35
0,1
51
16
130
22

P-CLAP
03-08

67-220

50
0,1
25
1.3

1300

6-8
26

E-CLAP
03-08

67-220
50
0,1
16
1.2

50
26

H-CLAP
03-08
67-220

50
0,1
31

3
130
26

P-CLAP
06-12

152-325
60
01
24
13

1300
6-8
44

E-CLAP
06-12

153-325
60
01
12
12
230
50
44

H-CLAP
06-12
153-325
60
01
24
&
130
44

P-CLAP
10-16

254-410

60
0,1
15
31

2800

6-8
57

E-CLAP
10-16

254-410
60
0,1
14
22
230
50
57

H-CLAP
10-16
254-410
60
0,1
15
3
130
57

P-CLAP
14-20

338-510

60
01
13
3,1

2800

6-8
69

E-CLAP
14-20

338-510
60
01
1
22

230
50
69

H-CLAP
14-20
338-510
60
01
13
3
130
69

P-CLAP
18-24

443-615

60
0,1
14
31

2800

6-8
74

E-CLAP
18-24

443-615
60
01
1
22

230
50
74

H-CLAP
18-24
443-615
60
0,1
14
3
130
74

P-CLAP
24-30

596-768
60
0,1
1l
31

2800
6-8
79

E-CLAP
24-30

596-768
60
0,1
10
22
230
50
79

H-CLAP
24-30
596-768
60
0,1
11
3
130
79

P-CLAP
30-36

757-937

60
01
13
31

2800

6-8
94

E-CLAP
30-36

757-937
60
01
11
24

230
50
94

H-CLAP
30-36
757-937
60
01
13
3
130
94

P-CLAP
36-43

865-1095
60
0,1
11
31
2800
6-8
180

E-CLAP
36-43

865-1095

60

0,1

10
24
230
50
180

H-CLAP
36-43
865-1095
60
01
il
3
130
180




SOLIDRING

HLAVNi VYHODY

> velky rozsah

> deli a ukosuje soucasné

> muiZe kopirovat ovalitu trubky

> pevny ocelovy ram

> dokaze obrobit jakykoliv material

TYPY UKOSU
vnéjsi ukos vnitfni Ukos slozeny Ukos  tulipanovy Ukos

Vnéjsi prlmér trubky Tloustka stény trubky Ukosovani trubek (‘ \l Rém lIze rozlozit
160-1525 mm az 100 mm s vyraznou ovalitou ‘ ’ na dva C segmenty

SOLIDRING je velmi vykonny stroj s vnéjsim upinanim, umoznuje oddélit a provést Ukos na trubkéach s vnéjsim prdmérem
160-1525 mm s tloustkou stény az 100 mm. Koncepce stroje je zaloZzena na kruhovém rdmu, ve kterém se pohybuji dva
drzaky nozd.

Ukosovacka a délicka trubek s vn&j$im upindnim SOLIDRING pracuje na principu mechanického déleni materiélu upichovacimi
a Ukosovaciminozi. Noze nejprve trubku upichnou a po jejich vyméné za Ukosovaci provedou ukos. Pritloustce stén do 30 mm
|ze provést obé operace soucasné pomoci kombinovaného noze.

Velkou vyhodou koncepce kruhového radmu je moznost nasazeni stroje na linii (rdm Ize otevfit na dva C segmenty). Drzaky
ndstroju (tzv. dancer) umoznuji pohyb nozd po kruznici nebo alternativné kopirovat povrch trubky, takze Ukos Ize provést i na
trubkach s vyraznou ovalitou.

Konstrukce stroje SOLIDRING je vysoce robustni a odold tézkym provoznim podminkam.

SOLIDRING je mozné dodat s pneumatickym nebo hydraulickym pohonem.




TECHNICKA DATA - PNEU

P-WYDE
Model 6-12
Upinaci rozsah (mm) 152,4-3018
Radialni zdvih (mm) 60
Posun (mm) 0,1
Otacky za minutu (ot/min) 25
Vykon pneumotoru (kW) 31
Spotieba vzduchu (I/min) 2800
Max. kroutici moment (Nm) 6 /8 bar 570/ 1066
Hmotnost stroje (kg) 143
TECHNICKA DATA - HYDRAUL
H-WYDE
Model 6-12
Upinaci rozsah (mm) 152,4-301,8
Radialni zdvih (mm) 60
Posun (mm) 0,1
Otacky za minutu (ot/min) 29
Vykon hydromotoru (kW) 31
Spotieba oleje (I/min) 30
Max. pracovni tlak oleje (bar) 180
Hmotnost stroje (kg) 143
TECHNICKA DATA - ELEKTRO
E-WYDE
Model 6-12
Upinaci rozsah (mm) 152,4-301,8
Radialni zdvih (mm) 60
Posun (mm) 0,1
Otacky za minutu (ot/min) 22
Vykon elektromotoru (kW) 24
Napéti (V) 230
Frekvence (Hz) 50
Hmotnost stroje (kg) 143

VOLITELNE PRISLUSENSTVIi

P-WYDE
12-18
301,8-457,2
60
0,1
20
31
2800
690 /1290
175

H-WYDE
12-18
301,8-457,2
60
0,1
24
31
30
180
175

E-WYDE
12-18
301,8-457,2
60
0,1
18
24
230
50

175

P-WYDE
18-24

457,2-609,6

60
0,1
16
31

2800
876 /1637

225

H-WYDE
18-24
457,2-609,6

60

0,1

19

31

30
180
225

E-WYDE
18-24
457,2-609,6

60
0,1
15
24
230
50
225

P-WYDE
24-30

609,6-762

60
01
14
31

2800
10351935

270

H-WYDE
24-30

609,6-762

60

01

17

31

30
180
270

E-WYDE
24-30
609,6-762

60
01
12
24
230
50
270

P-WYDE
30-36
762-914,4
60
01
12
31
2800
1193 /2231
336

H-WYDE
30-36

762-914,4
60
01
14
31
30
180
336

E-WYDE
30-36

762-914,4

60

0,1

10

24
230

50
336

P-WYDE  P-WYDE  P-WYDE  P-WYDE
36-42 42-48 48-54 54-60
914,4-1066,8 1066,8-1219,2 1219,2-1371,6 1371,6—-1521
60 60 60 60
01 01 0,1 0,1
10 9 8 8
2x31 2x3,1 2x3,1 2x3,1
2800 2800 2800 2800
2x1394/ 2x1532/ 2x1712/ 2x1865/
2 x 2606 2 %2904 2 x 3200 2 x 3486
368 410 466 515
H-WYDE  H-WYDE  H-WYDE  H-WYDE
36-42 42-48 48-54 54-60
914,4-1066,8 1066,8-1219,2 1219,2-1371,6 1371,6-1521
60 60 60 60
0,1 01 01 01
13 M 10 9
2x31 2x31 2x3,1 2x3,1
30 30 30 30
180 180 180 180
368 410 466 515
E-WYDE  E-WYDE  E-WYDE  E-WYDE
36-42 42-48 48-54 54-60
914,4-1066,8 1066,8—-1219,2 1219,2-1371,6 1371,6-1521
60 60 60 60
0,1 0,1 0,1 0,1
9 8 7 7
24 24 24 24
230 230 230 230
50 50 50 50
368 410 466 515




TURNCUT

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA
> rychlé fezani a upinani Model TRC-4 TRC-6 TRC-8
. e L Upinaci rozsah (mm) 13-120 23-170 80-230
> presné rezani .
Tloustka trubky (mm) 2-8 1-11 2-10
> pro tenkosténné trubky od 1 mm Vykon motoru (kW) 22 072 22
Otacky za minutu (ot/min) 200-300 74-291 200-300
Napéti (V / Hz) 230/ 50 230/ 50 230/ 50
Max. hladina hluku (dB) 75 75 75
Hmotnost stroje (kg) 85 28 145

Vnéjsi prameér IR e ezl Laserové ukazovatko TRE=4368 1
_ tenkosténnych [ = - Py Regulace otacek TRC-6: 28 kg
trubky 13-230 mm trubek (1-11 mm) pro presny fez TRC-8 145 kg

TURNCUT je nejnovéjsim produktem v nasi fadeé trubkovych
fezacek, ktery byl vyvinut specialné na fezani tenkosténnych trubek
(od T mmdo 11 mm).

Mezi hlavni pfednosti stroje TURNCUT patfi vysoka produktivita,
zvysena stabilita, jednoduchost upinani na trubku a nastavitelnd
rychlost otacek. Pro zvySeni presnosti fez(l je stroj vybaven
laserovym ukazovatkem, které mifi na trubku.

Rezac¢ka TURNCUT je dostupné v manudlini verzi i s automatickou
rotaci frézy.




MILLGRIP

HLAVNi VYHODY

bez omezeni priméru trubky
retézovy pohon

mechanické fezani

presné rezani

tloustka stény az 45 mm

VvV V.V V VYV

velmi stabilni

Vnéjsi prlmér trubky
od 406 mm

TECHNICKA DATA

Model

Upinaci rozsah (mm)

Vykon motoru (kW)

@ 160 fezna rychlost kotouce (ot/min)
@ 80 fezna rychlost kotouce (ot/min)
Rychlost posuvu béhem fezéani (mm/min)
Max hladina hluku (dB)

Hloubka fezu (mm)

Uhel tkosu (°)

Hmotnost fezné jednotky (kg)
Hmotnost tkosovaci jednotky (kg)

Hmotnost stroje (kg)

Tloustka stény trubky Prameér fezného
kotouce 160 mm

PNEU HYDRAUL
od 406,4
31 8,0
40-75 450-490
40-75 510
0-75 0-75
85 85
50 =
0,5°-45° 0°-37°30°
9 9
27
150 150

f Retézovy pohon

NS

MILLGRIP predstavuje novou generaci fetézovych ukosovacich
a fezacich stroji. Pomoci studeného fezani vytvafi MILLGRIP
perfektné Cisté a hladké fezy bez negativniho tepelného ovlivnéni
materidlu na trubkach s tloustkou do 45 mm.

Diky unikatni kombinaci rfetézového pohonu a &ty ocelovych kol
umoznujicich vysokou pfilnavost se fezaci jednotka pohybuje

schopen timto zplsobem fezat trubky o prdméru od 406,4 mm.




XYANT

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA
> pro trubky velky'(ch prﬁmérﬁ Model XYANT 60-72 XYANT 72-84 XYANT 84-96
. L. Upinaci rozsah (mm) 1524-1828 1828-2133 2133-2438

> velmi vysoky vykon o
Radialni posuv (mm) 70 70 70

> neomezena tloustka stény Rychlost otadek (ot/min) G s a

> pro vsechny typy ukost Z4bér na otagku (mm) 02 02 02
Vykon motoru (kW) 30 30 30
Prtok oleje (I/min) 60 60 60
Pracovni tlak oleje (bar) 180 180 180
Hmotnost stroje (kg) 1550 1750 1930

Vné&j$i primér trubky Neomezenad tloustka Ukosovani trubek
1524-2438 mm stény trubek s ovalitou

XYANT predstavuje nejvétsi hydraulicky pohanénou ukosovacku
v kategorii ,déleni a ukosovani“. Je schopna fezat a ukosovat
trubky prakticky vSech materialt o prdmérech 1 524 az 2 438 mm.
Na trubku se upind zvenku, stejné jako dalsi stroje této rady. Mize
byt namontovan na potrubi ve venkovnich prostorach. XYANT je
schopen fezat a Ukosovat trubky s libovolnou tloustkou. V pfipadé,
Ze je tloustka trubky mensi nez 25 mm, Ize provadét rezani
a ukosovani souc¢asné pomoci kombinovaného noze.

XYANT je vybaven dvéma drzéky nastrojd, které diky pruziné
kopiruji povrch trubky a tim vyrovnavaji jeji pfipadnou ovalitu.

Pomoci specidlniho pfislusenstvi Ize s timto strojem provadét
pfipravu na témér jakékoliv svarecské operace.

XYANT je vybaven hydraulickym pohonem.
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MAGNETICKE VRTACKY



PRO 36

HLAVNi VYHODY

velmi nizka hmotnost
vedeni posuvu integrované do téla prevodovky
ucelné navrzeny motor s odolnou prevodovkou

design usnadiujici udrzbu

VvV V. V VvV V

bezidrzbovy systém posuvu

L

Sz

@ korunkového vrtdku @ spirdlového vrtaku
max. 36 mm max. 16 mm

Zdvih 70 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku 36 mm

Max. primér spiralového vrtaku 16 mm

Max. hloubka vrtani 51T mm

Zdvih 70 mm

Otacky motoru pfi zatézi 350 ot/min

Napéti 230V /50 Hz
Vykon 920 W

Sila magnetu 9500 N

Rozméry magnetu 80 x 161 x 36,5 mm
Min. tloustka materialu 6 mm

Upinani stroje 79 mm Weldon

Hmotnost stroje 10 kg

Il ® % O

Hloubka vrtani Vykon motoru Otacky pri zatézi
max. 5T mm 920 W 350 ot/min

Hmotnost 10 kg

PRO 36 je jedna z nejmensich magnetickych vrtacek na svété.
Umoznuje vrtat jadrovym vrtakem otvory o max. prdmeéru 36 mm
a hloubce 51 mm. Mezi hlavni pfednosti patfi nizkd hmotnost,
Ucelné navrzeny motor s odolnou prevodovkou. Design je
navrzeny tak, aby udrzba stroje byla co nejjednodussi a systém
posuvu bezudrzbovy.

Vrtacka je vybavena posledni generaci elektromagnetického
systému Uspory energie (ESB) se systémem kontroly magnetického
pole (MFSC) a modulem kontroly magnetické sily (MPAC), ktery
kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj i operatora
v pfipadé prace na materialech malych tlousték. PRO 36 je rovnéz
vybavena ochranou motoru proti pretizeni.

V magnetické vrtacce PRO 36 Ize pouzivat i spirdlové vrtaky
s upinanim Weldon 19.

magnetické vrtacky



PRO 36 MS

Vrtatka s otonou  magnetickou
zékladnou je urCena pro  praci
skonvexnimi (minimalniprdmér300 mm)
a konkavnimi (minimalni prdmér 1000
mm) materidly. Ctyfi jednotlivé otocné
magnety se prizplsobuiji povrchu. Kazdy
magnetje navic vybaven funkciproménné
pfidrzné sily. To umoZnuje snadné
polohovani stroje, zatimco jsou magnety
Castecné zasunuty. Magneticka zakladna
nevyZaduije elektfinu, a tim zajistuje vétsi
bezpecnost pfi ztraté energie.

@ korunkového vrtaku
max. 36 mm

@ spirdlového vrtaku
max. 40 mm

TECHNICKA DATA

Otacky motoru pfi zatézi

Vykon

Hmotnost

Max. pramér korunkového vrtaku
Max. prameér spiralového vrtaku
Zdvih

Max. hloubka vrtani
Napéti

MFSC

Sila magnetu

Rozméry magnetu
Min. tloustka materiélu

Upinani nastroje

1~110-120V, 50-60 Hz
1~ 220-240V, 50-60 Hz

243mm x 218 mm x 96 mm

PRO 36 PM

Stroj s magnetickou zakladnou je
uren k provozu s rizikem aplikaci
ztraty energie (napf. vrtani do zdi).
Magneticka zakladna je vybavena
velmi silnymi neodymovymi magnety
a ke své Cinnosti nevyzaduje elektfinu.
Pfepinatelnd funkce pfidrzné sily
umoznuje snadné a presné umisténi
vrtaku, zatimco magneticka zakladna
je Castecné zasunuta.

PRO 36 T3

Stroj se specialni elektromagnetickou
zékladnou je uren pro vrtani do
ocelovych profild. Minimalni tloustka
stény mize byt jen 3 mm. Unikatni
design umoznuje optimalni rozlozeni
magnetického pole, takze pfidrzna sila
je srovnatelnd s béznou zakladnou
umisténou na materidlu, ktery je dvakrat
tak silny. Diky tomu je vhodné pracovat
na opravdu tenkych materidlech.

© %

I
Zdvih 70 mm Max. hloubka vrtani Vykon motoru Otacky pri zatézi Hmotnost
PRO 36 MS: 35 mm 1020 W 350 ot/min PRO 36 MS: 14 kg
PRO 36 PM: 45 mm PRO 36 PM: 13 kg
PRO 36 T3: 51 mm PRO 36 T3: 11 kg
PRO 36 MS PRO 36 PM PRO36 T3
350 ot/min 350 ot/min 350 ot/min
1020 W 1020 W 1020 W
14 kg 13 kg 11 kg
36 mm 36 mm 36 mm
40 mm 40 mm 40 mm
70 mm 70 mm 70 mm
35mm 45 mm 51 mm

612 kgf (6 000 N)

5mm S5mm

19 mm (3/4") Weldon

1~ 110-120V, 50-60 Hz
1~ 220-240V, 50-60 Hz

612 kgf (6000 N)

98 mm x 237 mm x 100 mm

19 mm (3/4") Weldon

1~110-120V, 50-60 Hz
1~220-240V, 50-60 Hz

ano
918 kgf (9 000 N)
1700 mm x 200 mm x 38 mm
3 mm
19 mm (3/4") Weldon



PRO 36 AD

HLAVNi VYHODY

> vhodna do mist limitovanych prostorem,
vyska pouze 176 mm

extrémné nizka hmotnost, pouze 9,5 kg
integrovany ochranny kryt proti Sponam

madlo pro snadné premistovani

vV VvV VvV VvV

odnimatelné ovladani posuvu
(Ize umistit z obou stran)

E_’-i' |
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@ korunkového vrtaku @ spirdlového vrtaku
max. 12 mm

max. 36 mm

Zdvih 39 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku

Max. primér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Otacky motoru pfi zatézi
Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu
Upinani stroje

Hmotnost stroje

I

Hloubka vrtani
max. 30 mm 920 W

Vykon motoru Otacky pri zatézi

36 mm
12 mm

30 mm s TCT vrtaky
20 mm s HSS vrtaky

39 mm

370 ot/min

230V /50 Hz

920 W

8900 N

90 x 180 x 38,5 mm
6 mm

179 mm Weldon
9,5kg

(o]
B [

Hmotnost 9,5 kg
370 ot/min

PRO 36 AD je magneticka vrtacka s ultra nizkym profilem, ktery
umozhuje pouziti i v mistech s omezenym pfistupem, kde je
standardni magneticka vrtacka pfilis vysoka. Predstavuje proto
idedIni feSeni do mist, ktera jsou limitovana prostorem.

Vykonny motor a silny elektromagneticky modul umoznuji vrtani

dér az do priméru 36 mm do hloubky az 30 mm. Ve vrtacce
PRO 36 AD Ize pouzit TCT i HSS vrtdky, stejné tak jako spiralové

vrtaky s Weldonem 19.
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PRO 36 AUTO

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA

kompaktni a odolny design

kombinace rychlosti hridele a krouticiho
momentu snizuje dobu vrtani

inteligentni systém kontroly pro vynikajici
vykon a ochranu operatora

integrovany ochranny kryt proti Sponam

velky zasobnik na chladici kapalinu

%
7

@ korunkového vrtaku Inteligentni systém
max. 36 mm kontroly

s L

Zdvih 70 mm

Max. primér korunkového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Otacky motoru pfi zatézi

Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu

Upinani stroje

Hmotnost stroje

|l

Hloubka vrtani
max. 51 mm 920 W

Vykon motoru

36 mm

51 mm

70 mm

350 ot/min
230V /50 Hz
920 W

9500 N

80 x 160 x 36,5 mm
6 mm

19 mm Weldon
13,5kg

B L)

Otacky pri zatézi Hmotnost 13,5 kg

350 ot/min

Magneticka vrtacka PRO 36 AUTO vybavena automatickym
posuvem predstavuje idedini feSeni pro Usporu ndkladd pfi vrtani
velkého poctu dér do priiméru 36 mm a hloubky do 51 mm.

Hlavni pfednosti je kompaktni a odolnd konstrukce s hmotnosti
13,5 kg. Dobu vrtani snizuje optimalni regulace rychlosti hfidele
a krouticlho momentu. Magneticka vrtatka PRO 36 AUTO je
vybavena inteligentnim systémem kontroly pro vysoky vykon
a ochranu obsluhy. Ma integrovany ochranny kryt proti Sponam
a velky zasobnik na chladici kapalinu. Vynikajici kvalita magnetické
zékladny snizuje minimalni poZadovanou tloustku vrtaného

materidlu az na 6 mm.




PRO 36 RH/R

HLAVNi VYHODY

> Kompaktni a lehka

> CtyFtaktni motor Honda

> Vrtani dér aZ do praméru 36 mm
> Snadné a bezpecné pouzivani

> Chladici systém s 5 litrovou lahvi

E:__‘ —
@ korunkového vrtdku @ spirdlového vrtaku Zdvih 39 mm

max. 36 mm

max. 16 mm

TECHNICKA DATA

Model

Max. primeér korunkového vrtaku
Max. primér spirdlového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Upinani stroje

Otacky motoru pfi zatézi

Napéti

Vykon

Typ motoru

Hmotnost stroje

I

Hloubka vrtani
max. 30 mm

Vykon motoru
1500 W

PRO 36 RH PRO 36 R
36 mm
16 mm
30 mm
39 mm

19 mm Weldon

225 ot/min 250 ot/min
- 230V /50 Hz
1,5 kW 1,26 kW

benzinovy Ctyftakt
18,5kg 15 kg

elektricky motor

(o}
o\

Otacky pri zatézi Hmotnost 23 kg

225 ot/min

Velmi vykonna kompaktni a lehka vrtacka vybavena spalovacim
Ctyftaktnim motorem Honda pro vrtani kolejnic. Rychlé umisténi
i upnuti a svizny uvolfovaci mechanismus délaji zafizeni snadné

a bezpecné pro pouzivani.

PRO 36 RH umoznuije vrtat kolejnice vSech standardd diky 2 kustm
volitelnych Sablon kolejnicovych profilli a jedné na centrovani dér.

Tlakovy chladici systém s 5 litrovou lahvi umoziuje tlakem
dodavat chladici médium ve vSech vrtacich pozicich. Tento systém
je idealni pfedevsim ve chvili, kdy nelze dodavat chladici kapalinu

pouze pomoci gravitace.

PRO 36 RH lIze také objednat ve verzi s elektrickym motorem

(PRO 36 R).

magnetické vrtacky



PRO 40

HLAVNi VYHODY

lehka a spolehliva

kompaktni design
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ucelné konstruovany motor
s odolnou prevodovkou

> excelentni pomér vaha/vykon

@ spirdlového vrtaku
max. 16 mm

@ korunkového vrtaku
max. 40 mm

ar

Zdvih 124 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku
Max. primér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Otacky motoru pfi zatézi

Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu

Upinani stroje

Hmotnost stroje

I

Hloubka vrtani
max. 5T mm

Vykon motoru
1020 W

40 mm

16 mm

51T mm

124 mm

400 ot/min
230V /50 Hz
1,0 kw

9800 N

84 x 168 x 41,5 mm
6 mm

19 mm Weldon
12,7 kg

[o]
20 ﬁ
Hmotnost 12,7 kg

Otacky pri zatézi
400 ot/min

PRO 40 je lehka a spolehlivda magneticka vrtacka, kterd najde
uplatnéni v mnoha odvétvich priimyslu. Jednd se o oblibeny
jednorychlostni prakticky model s vyhodnym pomérem ceny
avykonu. Umoznuje vrtat jadrovym vrtdkem otvory o max. prdmeéru

40 mm a hloubce 51 mm.

Vrtacka je vybavena posledni generaci elektromagnetického
systému Uspory energie (ESB) se systémem kontroly magnetického
pole (MFSC) a modulem kontroly magnetické sily (MPAC), ktery
kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj i obsluhu v pripadé
prace na materidlech malych tlousték.



PRO 51

HLAVNi VYHODY

> univerzalni magneticka vrtacka

> prevodovka a systém posuvu
z jednoho kusu

> excelentni pomér vaha/vykon
> snadna udrzba
> ucelné konstruovany motor
s odolnou prevodovkou
> jednoduchy systém serizovani
systému posuvu

@ korunkového vrtdku @ spirdlového vrtdku
max. 51 mm max. 23 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku
Max. primér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Vieteno

Otacky motoru pfi zatézi

Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materidlu

Upinani stroje

Hmotnost stroje

51T mm

23 mm

51T mm

153 mm

MK2

200, 400 ot/min
230V /50 Hz
1260 W

12000 N

90 x 180 x 48 mm
8mm

19 mm Weldon
16,5 kg

Il ® % O

Hloubka vrtani Vykon motoru
max. 51 mm 1260 W

Otacky pri zatézi
200 nebo 400 ot/min

Hmotnost 16,5 kg

PRO 51 predstavuje novou generaci magnetickych vrtacek
s vietenem Morse 2. Byla vyvinuta pro vrtani otvorll pomoci
jadrového vrtaku do prémeéru 51 mm a hloubky az 51 mm. Unikatni
poloautomaticky systém sefizovani vedeni umoznuje jednoduché,
rychlé a vzdy spravné sefizeni bez odbornych znalosti a zkusenosti.
Diky kompaktnimu designu Ize vrtat velmi blizko stén a roh(.

Vrtacka PRO 51 jevybavena poslednigeneracielektromagnetického
systému Uspory energie (ESB) se systémem kontroly magnetického
pole (MFSC) a modulem kontroly magnetické sily (MPAC), ktery
kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj i obsluhu v pripadé
prace na materidlech malych tlousték. PRO 51 je rovnéz vybavena

ochranou motoru proti pretizeni.
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PRO 52T

HLAVNi VYHODY

lehka a spolehliva

kompaktni design
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ucelné konstruovany motor
s odolnou prevodovkou

> excelentni pomér vaha/vykon

5 T

@ korunkového vrtaku @ spirdlového vrtaku Zdvih 190 mm
max. 50 mm max. 23 mm

TECHNICKA DATA

Max. frézovaci kapacita 50 mm

Max. velikost zavitt M20

Max. hloubka fezu 75 mm

Zdvih 1790 mm

Vieteno MK2

Otacky motoru pfi zatézi 160-250, 390—-580 ot/min
Vykon 1600 W

Napéti 220-240V / 50-60 Hz
Rozméry magnetu 90 x 180 x 48 mm
Min. tloustka materialu 8mm

Upinani nastroje 19 mm Weldon
Hmotnost 17 kg

Il ®© % O

Hloubka vrtani Vykon motoru Otacky pri zatézi Hmotnost 12,7 kg
max. 75 mm 1600 W 160-250,
390-580 ot/min

PRO 52T je vrtacka vyvinuta zejména pro vrtani dér a fezani
z4avitd. Je vybavena dvourychlostni prevodovkou s plynulou
regulaci otacek. Umoznuje vrtani dér az do prméru 50 mm. Diky
obrdcenému chodu umoznuje fezani zavitl az do M20.

Inteligentni rychlostni systém udrzuje plynulou rychlost bez
ohledu na zatizeni. Inovativni 360° LED indikator umoznuje
kontrolu sprdvné cinnosti stroje a zajiStuje bezpecnost prace
— stav stroje. Vrtacka pro 52T je vybavena posledni generaci
elektromagnetického systému Uspory energie (ESB) se systémem
kontroly magnetického pole a modulem kontroly magnetické sily,
ktery kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj i operatora
v pfipadé prace na materialech malych.



PRO 62

HLAVNi VYHODY

> silny motor s dvourychlostni prevodovkou

> snadna udrzba

> nizka hmotnost

%
7

@ korunkového vrtaku
max. 65 mm

TECHNICKA DATA

Max. hloubka vrtani
Zdvih

Otacky motoru pfi zatézi
Vykon

Napéti

Rozméry magnetu

Sila magnetu

Min. tloustka materialu

Upinani nastroje

Hmotnost
Zdvih 95 mm Hloubka vrtani Vykon motoru
max. 75 mm 1600 W

50 % sily, kdyz motor nepracuije.

Max. primér korunkového vrtaku

Otacky pri zatézi
760, 390 ot/min

65 mm

75 mm

95 mm

160 ot/min, 390 ot/min
1,6 kW

230V /50 Hz

90 x 180 x 48 mm
11 000N

6 mm

19 mm Weldon
17 kg

©® % O

Hmotnost 17 kg

Vrtacka PRO 62 umoznuje vrtat jadrovym vrtdkem otvory o maximalnim priiméru
65 mm a hloubce 75 mm. Mezi jeji hlavni pfednosti patfi nizka hmotnost a ucelné
navrzeny motor s odolnou pfevodovkou. Design vrtacky je navrzen tak, aby byla
Udrzba stroje co nejjednodussi. Nizkoenergetickd zakladna (ESB) pouzivé jen

Vrtacka je vybavena 19 mm Weldon upinanim pro TCT a HSS korunkové vrtaky.
Soucasti PRO 62 je také posledni generace elektromagnetického systému Uspory
energie (ESB) se systémem kontroly magnetického pole (MFSC) a modul kontroly
magnetické sily (MPAC), ktery kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj
i operatora v pripadé prace na materidlech malych tlousték.

>
=5
U
(=)
)
—
>
‘a
—
=
)
a
[
(=)
(=]
£




PRO 72 / 72T

HLAVNi VYHODY

> vrtani s TCT a HSS vrtaky

> samozastaveni pfi opotfebeni uhlikii

> tuha konstrukce prodluzuje Zivotnost nastroje
> dvourychlostni prevodovka

> MPAC (modul kontroly magnetické sily)
- chrani stroj i obsluhu pred praci na prilis
tenkém obrobku

ar

Zdvih 190 mm

%
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@ korunkového vrtaku
max. 70 mm

@ spirdlového vrtaku
max. 25 mm

TECHNICKA DATA

PRO 72 PRO 72T
Max. frézovaci kapacita 70 mm 70 mm
Max. ¢ spirdlového vrtaku 25mm 25mm
Max. velikost zavitt M20
Max. hloubka vrtani 75 mm 75 mm
Zdvih 190 mm 190 mm
Vieteno MK3 MK3
Otacky motoru pfi zatézi 160, 390 ot/min 160-250, 390-580 ot/min
Vykon 1,6 kW 1,6 kW
Napéti 230V /50 Hz 230 V/50 Hz
Rozméry magnetu 92 x 180 x 54 mm 90 x 180 x 48 mm
Sila magnetu 11 000N
Min. tloustka materialu 8 mm 8
Upinani nastroje 19 mm Weldon 79 mm Weldon
Hmotnost 18 kg 18 kg

©® % O

Hmotnost 18 kg

I

Hloubka vrtani
max. 75 mm

Otacky pri zatézi
160-250,
390-580 ot/min

Vykon motoru
1600 W

PRO 72 je magnetickd vrtacka vybavena dvourychlostni
pfevodovkou s plynulou regulaci otacek. Umoznuje vrtani dér az do
prameéru 70 mm. Tuha konstrukce prodluZuje Zivotnost ndstroje.

Vrtacka PRO 72 je vybavena poslednigeneracielektromagnetického
systému Uspory energie (ESB) se systémem kontroly magnetického
pole a modulem kontroly magnetické sily (MPAC), ktery kontroluje
pfitazlivou silu magnetu a chrani stroj i obsluhu v pfipadé prace na
materialech malych tlousték.

Stroj se po detekci opotrebeni uhlikll vypne. K nasledné aktivaci
stroje je tfeba vymeéna uhlikd.

Diky inovaci lehkého magnetického systému PRO-72 je vaha
vrtacky pouze 18 kg. Stroj je k dispozici také ve verzi 72T pro vrtani
dér a fezani zavitd. Stroj diky mozZnosti zpétného chodu umozriuje
fezani zavitl az do M20.



PRO 76 / 76T / 76+

TECHNICKA DATA
HLAVNi VYHODY

Max. primér korunkového vrtaku 76 mm

> multifunkéni prﬁmyslové vrtacka Max. primeér spiralového vrtaku 32mm

icelng .. | . K Max. hloubka vrtani 76 mm

> ucelne navrzeny motor s odolnou prevodov ou Zdvih 295 mm

> elektronicka regulace rychlosti Vfeteno MK3

> elektronicka stabilizace rychlosti Rezani zavitd max. M24

> vieteno Morse 3 se zakon&enim Weldon 19 Otacky motoru pfi zatézi 80-160, 210-420 ot/min
Napéti 230V /50 Hz
Vykon 1650 W
Sila magnetu 19500 N

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu

110 x 220 x 56 mm

70 mm

Upinani stroje 19 mm nebo 32 mm Weldon

Hmotnost stroje 27 kg

Il ® % O

Hloubka vrtani Hmotnost 27 kg
max. 76 mm

L

Zdvih 225 mm

@ korunkového vrtaku
max. 76 mm

@ spiralového vrtaku
max. 32 mm

Vykon motoru
1650 W

Otacky pri zatézi
80-160, 210—420 ot/min

PRO 76 je nejnovéjsi multifunkéni magneticka vrtacka s vietenem Morse 3. Byla
vyvinuta pro vrtani otvorll pomoci jadrového vrtaku do prliméru 76 mm a hloubky
az 76 mm. Diky vedeni posuvu integrovanému do téla prevodovky se jedna o velmi
pfesnou a odolnou vrtacku. Unikatni poloautomaticky systém sefizovani umoznuje
jednoduché, rychlé a vzdy spravné sefizeni bez odbornych znalosti a zkusenosti. Diky
kompaktnimu designu Ize vrtat velmi blizko stén a roha.

PRO 76 je vybavena posledni generaci elektromagnetického systému uspory
energie (ESB) se systémem kontroly magnetického pole (MFSC) a modulem
kontroly magnetické sily (MPAC), ktery kontroluje pfitazlivou silu magnetu a chrani
stroj i obsluhu v pfipadé prace na materidlech malych tlousték. Standardni baleni
obsahuje hfidel Morse 3 se zakonéenim Weldon 19, které umozriuje upnuti vrtaka az
do priméru 76 mm. Zafizeni Ize dodat i s hfideli Morse 3 se zakonéenim Weldon 32
pro upnuti vétsich vrtakud.

Dostupna verze 76T je vhodna pro fezani zavitl diky moznosti pravého a levého
chodu, zavity M5-M24 bez nutnosti pouziti reverzni hlavy. Verze 76T+ disponuje
15stupriovou oto¢nou zakladnou.

magnetické vrtacky



PRO 1M1

TECHNICKA DATA

HLAVNi VYHODY Max. pramér korunkového vrtaku
Max. pramér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

> robustni magneticka vrtacka

> specialné vyvinuty motor s odolnou

ctyrrychlostni prevodovkou Vieteno
P Rezani zavith
> snadna udrzba B —
Otacky motoru pfi zatézi
> prevodovka a posuvny systém

Napéti
z jednoho kusu Vykon
> snadna udrzba vodiciho systému Sila magnetu

Rozméry magnetu
Min. tloustka materialu
Upinani stroje

Hmotnost stroje

I

Hloubka vrtani Vykon motoru
max. 76 mm 1650 W

'l

5 T

Zdvih 230 mm

L

@ korunkového vrtdku @ spirdlového vrtaku
max. 1117 mm

max. 47 mm

vétsich vrtakd.

Otacky pri zatézi
85, 135, 160, 250 ot/min

1717 mm

47 mm

76 mm

230 mm

MK4

max. M30

85, 135, 160, 250 ot/min
230V /50 Hz

1650 W

22000 N

120 x 240 x 63 mm

170 mm

19 mm nebo 32 mm Weldon
31kg

LN

Hmotnost 31 kg

PRO 111 je nejnovéjsi robustni magneticka vrtacka s vietenem
Morse 4. Byla vyvinuta pro vrtani otvor( pomoci korunkovych
vrtakd az do prdméru 1117 mm a hloubky 76 mm nebo vrtani dér
pomoci spirdlového vrtaku az do praméru 47 mm.

Vrtacka PRO 111 ma Ctyfrychlostni pfevodovku a je vybavena
ochranou motoru proti pretizeni s LED kontrolkou. Unikatni
poloautomaticky systém sefizovani posuvu umozriuje jednoduché,
rychlé a vzdy spravné sefizeni bez odbornych znalostia zkusenosti.
Diky kompaktnimu designu Ize vrtat velmi blizko stén a rohd.

Standardni baleni obsahuje hfidel Morse 4 se zakon¢enim Weldon
19, které umoznuje upnuti vrtakd az do priméru 60 mm. Zafizeni
Ize dodat i s hrideli Morse 4 se zakon&enim Weldon 32 pro upnuti



PRO 1521

HLAVNi VYHODY

VvV V. V VvV V

vrtani dér aZ do priméru 150 mm

tuha konstrukce prodluzuje Zivostnost stroje
snimac sklonu zastavi stroj v pripadé poruchy
vieteno Morse 4

moznost reverzniho chodu

L

%
7

@ korunkového vrtaku
max. 150 mm

@ spirdlového vrtaku
max. 40 mm

I

Hloubka vrtani
max. 100 mm 2300

Zdvih 260 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku
Max. primér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Vreteno

Rezani zavitl

Otacky motoru pfi zatézi

Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu

Upinani stroje

Hmotnost stroje

Vykon motoru

50-100, 90-180, 140-280,

150 mm

40 mm

100 mm

260 mm

MK4

max. M42

50-100, 90-180, 140—-280, 255-510 ot/min
220-240V / 50-60 Hz
2300 W

25000 N

105 x 315 x 50 mm

10 mm

19 mm nebo 32 mm Weldon
31kg

[o]
o
Otacky pfi zatézi

Hmotnost 31 kg
255-510 ot/min

Vysoce vykonna, robustni magneticka vrtacka s vietenem
Morse 4. Byla vyvinuta pro vrtani otvorll pomoci jadrového vrtaku
do pr@imeéru az 130 mm a spirdlového vrtaku 47 mm.

PRO 152T je vybavena vykonnym motorem 2300 W a Ctyfrychlostni
prevodovkou s plynulou regulaci rychlosti pro optimalni nastaveni
feznych podminek v zavislosti na obrabéném materialu. Inteligentni
systém fizeni otacek udrzuje konstantni ota¢ky motoru bez ohledu

na ménici se zatizeni.

Moznost reverzniho chodu umoznuje fezani zavitu az na M42.
Inovativni 360stupnovy LED indikdtor usnadnuje spravnou funkci
stroje a zvySuje bezpecnost prace.
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PRO 122T

HLAVNi VYHODY

> nejsilnéjsi vrtacka v této tfidé (MK3)
> snimac naklonu chrani pred odlomenim vrtaku
> lehka a extrémné vykonna
> pevna a odolna konstrukce
> inteligentni systém fizeni rychlosti

udrzuje stabilni rychlost bez ohledu

na ménici se zatizeni

5 T

@ korunkového vrtaku @ spirdlového vrtdku Zdvih 225 mm

max. 120 mm max. 32 mm

TECHNICKA DATA

Max. pramér korunkového vrtaku

Max. pramér spiralového vrtaku

Max. pramér zahloubeni
Max. hloubka vrtani
Zdvih

Vreteno

Rezéni zavith

Otacky motoru pfi zatézi
Napéti

Vykon

Sila magnetu

Rozméry magnetu

Min. tloustka materialu
Upinani stroje

Hmotnost stroje

I

Hloubka vrtani
max. 76 mm 2300 W

Vykonmotoru 5444490180, 140-280,

120 mm

32 mm

63 mm

76 mm

225mm

MT3

max. M30

50-100, 90-180, 140—280, 255-510 ot/min
230V /50 Hz
2300 W

18000 N

170 x 220 x 50 mm
10 mm

19 mm Weldon
25kg

0
n
Otadky pii zZatéi

Hmotnost 25 kg
255-510 ot/min

PRO 122T je magneticka vrtacka uréena k vrtani dér do priméru
120 mm za pouZiti korunkového vrtaku a do prdméru 32 mm
pomoci spiralového vrtaku. Moznost reverzniho chodu umozriuje

fezani zavitu az na M30.

PrisluSenstvi dovoluje napfiklad vrtani dér do potrubi a rezani
zavitl do dér s rozdilnymi rozméry. 360° vizualni monitorovaci
systém ukazuje aktualni stav vrtaku a poskytuje bezpe€nostni

a diagnostické informace.

PRO-122T



PRO 35 ADA ATEX

HLAVNi VYHODY

extrémné mala a prenosna

kompaktni, lehka a bezpecna

>

>

> vysoka uroven bezpecnosti

> silné permanentni magnety v zakladné
>

certifikace ATEX - pro mista
se zvySenym rizikem vybuchu

v

ochrana proti zapnuti motoru
bez aktivovani magnett

& T

@ korunkového vrtdku @ spirdlového vrtéku  Zdvih 39 mm
max. 35 mm max. 16 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku 35mm

Max. primér spiralového vrtaku 16 mm

Max. hloubka vrtani 25mm

Zdvih 39 mm

Otacky motoru pfi zatézi 240 ot/min
Spotieba vzduchu 1400 I/min
Vykon 800 W

Sila magnetu 6500 N
Rozméry magnetu 80 x 80 x 143 mm
Upinani stroje 179 mm Weldon
Hmotnost stroje 17 kg

Il © % % O

Hloubka vrtani Vykon motoru Otacky pri zatézi Pro pouziti v mistech Hmotnost 17 kg
max. 25 mm 800 W 240 ot/min s rizikem vybuchu

Vrtacka PRO 35 ADA ATEX je idedlni pro pouZiti v mistech s rizikem vybuchu.
Misto s rizikem vybuchu vznika ve chvili, kdy se smés vzdusnych plynd, vypard,
koufe nebo prachu zkombinuje tak, Ze m(zZe dojit za jistych okolnosti k zapaleni.
Zdroj vzplanuti mdze byt elektricky nebo mechanicky.

Prace v takovém prostfedi pfedstavuje fadu rizik a bezpe¢nost pracovniki je tady
na prvnim misté. Vrtatka PRO 35 ADA ATEX odpovida poZzadavkim smérnice
ATEX a je vhodna pro pouZiti v petrochemickém i energetickém prdmysilu.

PRO 35 ADA ATEX je extrémné mala pfenosnd pneumaticka vrtacka schopna
vrtat diry az do priméru 35 mm a hloubky 25 mm vSude, kde je z bezpe¢nostnich
dlvoda zakdzano pouzivani elektrickych zafizeni. V zékladné ma silné permanentni
magnety. Je vybavena ochranou proti zapnuti motoru bez aktivovani magnetd.

Diky kombinaci pneumatického pohonu a permanentni magnetické zakladny
neni nutné zafizeni pfipojovat do elektfiny, proto je vhodna pro pouZiti v mistech
s rizikem vybuchu, napt. v petrochemickém nebo ddinim prdmyslu.

magnetické vrtacky



PRO 45/2 ATEX

HLAVNi VYHODY

> certifikace ATEX

> vrtani dér az do priméru 45 mm

> mala a prenosna pneumaticka vrtacka

> funguje bez elektriny

> vhodna pro pouziti v misté s rizikem vybuchu

5 T I

@ korunkového vrtaku Zdvih 150 mm Hloubka vrtani
max. 45 mm max. 51T mm

TECHNICKA DATA

Max. pramér korunkového vrtaku
Max. hloubka vrtani
Zdvih

Vieteno

Otacky motoru pfi zatézi
Spotieba vzduchu
Vykon

Sila magnetu

Rozmeéry magnetu

Min. tloustka materialu
Upinani stroje
Hmotnost stroje

%

Vykon motoru Otacky pfi zatézi
800 W 190, 290 ot/min

a hloubky 51 mm.

45 mm

51 mm

150 mm

MT2

190, 290 ot/min
1400 I/min

800 W

7500 N

80 x 80 x 143 mm

170 mm

19 mm Weldon
26,5 kg

[

Pro pouziti v mistech Hmotnost 26,5 kg
s rizikem vybuchu

PRO 45/2 ATEX je mala pfenosna pneumaticka vrtacka vybavena
vietenem Morse 2 schopnd vrtat diry az do prdméru 45 mm

Kombinace pneumatického pohonu a permanentni magnetické
zékladny eliminuji  nutnost zapojeni do elektrické sité.
PRO 45/2 ATEX tudiz predstavuje bezpecné feSeni i pfi vrtani
v prostredi s nebezpec¢im vybuchu.



PRO 200A ATEX

HLAVNi VYHODY

certifikace ATEX

vrtani dér az do priméru 200 mm

>

>

> odolna pneumaticka vrtacka

> ochrana proti nechténé aktivaci motoru
>

vhodna pro pouziti v misté
s rizikem vybuchu

-

T

"

@ korunkového vrtaku @ spirdlového vrtaku
max. 45 mm

max. 200 mm

Zdvih 400 mm Hloubka vrtani

max. 100 mm

TECHNICKA DATA

Max. primér korunkového vrtaku
Max. primeér spiralového vrtaku
Max. hloubka vrtani

Zdvih

Vieteno

Rezani zéavitl

Otacky motoru pfi zatézi
Spotreba vzduchu

Vykon

Sila magnetu

Min. tloustka materidlu

Upinani stroje

Hmotnost stroje

200 mm

45 mm

100 mm

400 mm
MK3

max. M48
20, 80 ot/min
3500 I/min
3650 W

2 x 15000 N
13 mm

19 mm Weldon
130 kg

Il © % ¥ O

Vykon motoru
3650 W

Otacky pfi zatézi
20, 80 ot/min

Pro pouziti v mistech
s rizikem vybuchu

Hmotnost 130 kg

PRO 200A ATEX je odolna pneumaticka vrtacka schopna vrtat diry az do
prameéru 200 mm, hloubky 100 mm a fezat zavity az do rozméru M48.
Diky tomu je vhodna na specialni aplikace ve stavebnictvi a v prdmyslu,
kde je z bezpe¢nostnich divodl zakdzano pouzivat elektricka zafizen.
Dvé permanentni magnetické zakladny, pneumaticky motor a vfeteno
Morse 5 radi tento stroj mezi nejvykonnéjsi na trhu.

PRO 200A ATEX je vybavena ochranou proti nechténé aktivaci motoru
a automatickym upinanim, které brani ne¢ekané deaktivaci permanentnich

magnetd. Je pfiéné nastavitelna pro prfesné vycentrovani dér.
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PRO 60 HP

HLAVNI VYHODY TECHNICKA DATA
> prenosny hydraulicky dérovaé Max. tloustka plechu 13 mm
o . Max. vzdélenost od okraje 60 mm

> maximalni tloustka plechu 13 mm .
Max. primér otvoru 27 mm

> moderni konstrukce Max. ovalny otvor 25x 18 mm
Doba razu 5s
Razna sila 35tun
Pracovni tlak 700 bar
Hmotnost stroje 20 kg

Max. tloustka plechu Max. vzdalenost Max. @ otvoru Max. ovalny otvor Doba rdzu 5's Hmotnost 20 kg
13 mm od okraje 60 mm 27 mm 25x 18 mm

Pfenosny hydraulicky dérova¢ PRO 60 HP je idedlnim feSenim
pro tvorbu otvorl — kulatych do priméru 27 mm a ovalnych do
maximalni velikosti 25 x 18 mm. Zafizeni ma pIné automatizovany
proces dérovani vcetné navraceni do vychozi polohy. Snadno se
ovlada i mimo bézné polohy.

Dérovac PRO 60 HP je vybaven inteligentnim ovladacim systémem
s automatickou detekci zatéze, indikatorem zapnutého rezimu
a ochranou proti nechténému zapnuti.



PRO 110 HP

HLAVNi VYHODY TECHNICKA DATA
> prenosny hydraulicky dérovaé Max. tloustka plechu 16mm
o . Max. vzdalenost od okraje 110 mm

> maximalni tloustka plechu 16 mm .
Max. primér otvoru 27 mm

> moderni konstrukce Max. ovalny otvor 25x18 mm
Doba razu 8s
Razna sila 47 tun
Pracovni tlak 700 bar
Hmotnost stroje 35kg

o [ & M

Max. tloustka plechu Max. vzdalenost Max. @ otvoru Max. ovalny otvor Doba rédzu 8 s Hmotnost 35 kg
16 mm od okraje 110 mm 27 mm 25x 18 mm

Prenosny hydraulicky dérova¢ PRO 110 HP je idedlnim feSenim
pro tvorbu otvorl — kulatych do priméru 27 mm a ovélnych do
maximalni velikosti 25 x 18 mm. Zafizeni ma pIné automatizovany
proces dérovani vcetné navraceni do vychozi polohy. Snadno se
ovlada i mimo bézné polohy.

Dérova¢ PRO 110 HP je vybaven inteligentnim ovladacim
systémem s automatickou detekci zatéze, indikatorem zapnutého
rezimu a ochranou proti nechténému zapnuti.
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POZNAMKY




POZNAMKY




s~Jednorazovy

projekt?”

Vyzkou§ejte nase Sll.liby V pripadg, ze potrebujete tkosovat, mit

kvalitni svarovou pripravu, ale investice
do vlastniho ukosovaciho stroje je pro vas

ZAKAZKOVE PRACE [ s
A PRONAJEM STRDJl:l

vas ddvod, pro¢ momentaliné neinvestovat
jakykoliv, kontaktujte nase specialisty, radi
vam navrhnou feSeni pro vase potreby,

a to formou pronajmu nebo zakazkového
ukosovani.

At uz potrebujete pronajmout tikosovacku na jeden den, tyden nebo nékolik mésic,
vzdy pro vas najdeme to spravné reseni.

S ukosovanim mame bohaté zkusenosti a nasich sluzeb jiz vyuzila fada renomovanych
spolec¢nosti plisobicich v energetice.




BEVEL

NasSe spolecnost BEVEL nabizi nejSirsi Skdlu ukosovacich stro-
j0 a zafizeni. Ukosovacky plecht a dkosovacky trubek jsou
zapotrebi vSude tam, kde jsou vyZzadovdny dokonalé svary.

Na ¢eském trhu plsobime od roku 1992, Zpocdtku jsme se za-
meéfili vvhradné na Gkosovaci stroje, posléze své pole plsobe-
ni rozsirili i na oblast pdsovych brusek, lesticek, magnetickych
vrtacek, fezacich stroji na ocel a dalsiho pfislusenstvi pro ko-
voobrabéni. V roce 2009 jsme vstoupili také na svétovy trh
prostrednictvim nasi britské sesterské spolecnosti BEVEL Ltd
a momentdlné mame své zdkazniky ve vice nez 30 zemich
svéta. K pavodnimu standardizovanému sortimentu postu-
pem casu pfiddvame i specializované stroje, vyrabéné dle

pozadavkl zdkaznika. V roce 2017 jsme spustili projekty v po-
dobé zakdzkového tkosovdni a prondjmu stroju.

Doddvame ukosovaci stroje do kazdé tepelné i jaderné elek-
trarny na Gzemi Ceské republiky, at’ uz v pribéhu vystavby,
nebo pri nasledné udrzbé.

Neztratilijsme se ani na poli svétoveé energetiky a jsme vyhrad-
nim dodavatelem ukosovacich zarizeni pro svétového lidra ve
vyrobé tubust vétrnych elektrdren.



BEVEL

UKOSOVACKY PLECHU UKOSOVACKY TRUBEK UKOSOVACKY A DELICKY TRUBEK

VRTACKY PRODEJ + SERVIS : PRONAJEM ZAKAZKOVE PRACE

BEVEL s.r.0. Trnkova 3063/117L, 628 00 Brno

& +420 533 039 094 e info@bevel.cz @ www.bevel.cz



